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Szerelési Gtmutato Altalanos

Ez a szerelési Gtmutatd a rendszerek tervezdinek, fejlesztdinek és iizemeltetdinek szol, akik a fenti terméket
gépelemként tervezik és szerelik be. Azoknak is szdl, akik a kovetkez6 munkékat végzik:

Szallitas

Szerelés

At-ill. felszerszamozas
Bedllitas

Uzembe helyezés
Kezelés

Tisztitds

Karbantartas
Hibakeresés- és elhdritas

Uzemen kiviil helyezés, leszerelés és artalmatlanitas

1.1.1 Kovetelmények
Feltételezziik, hogy

a kezel6személyzetet betanitottak a fent emlitett termék biztonsagos iizemeltetésére, 6k pedig elolvastdk
és teljes egészében megértették ezt a szerelési Gitmutatét,

a karbantarté személyzet dgy tartja karban és javitja a terméket, hogy az ne jelentsen veszélyt az
emberekre, a kdrnyezetre vagy a tulajdonra.

1.1.2 Rendelkezésre allas

A szerelési Gtmutaténak mindig elérhetének kell lenniiik minden olyan személy szamara, akik az emlitett
termékekkel vagy azokon dolgoznak. A szerelési Gtmutaté a hiwin.de oldalon is elérheté.
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1.2.1 Cselekvési utasitasok

A cselekvési utasitasokat haromszogek jelolik a végrehajtas sorrendjében.
Az elvégzett cselekvések eredményeit pipa jelzi.

Példa:

1. cselekvési utasitas

2. cselekvési utasitas

Eredmény

1.2.2  Felsorolasok

A felsoroldsokat felsoroldspontok jelzik.

Példa:

A termékeket nem szabad mikaddtetni:
a szabadban

robbandsveszélyes teriileteken

1.2.3 Biztonsagi utasitasok abrazolasa

A biztonsdgi utasitasokat mindig jelz6széval és esetenként veszélyspecifikus szimbdlummal is jelolik
(lasd a 1.2.4 Alkalmazott szimbdlumok fejezetet).

A kovetkezd jelz6szavakat vagy veszélyességi szinteket hasznaljuk:

A\ Veszély! Kozvetlen veszély!

I A biztonségi el6irasok figyelmen kiviil hagyésa sulyos sériiléseket vagy haldlt okozhat!

/\ Figyelmeztetés! Potencidlisan veszélyes helyzet!

A biztonségi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa sulyos sériiléseket vagy haldlt okozhat!

A Vigyazat! Potencialisan veszélyes helyzet!

A biztonségi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa kdzepesen silyos vagy kdnnyi sériiléseket okozhat!

O Figyelem! Potencidlisan veszélyes helyzet!

I A biztonségi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa anyagi kdrokat vagy kornyezetszennyezést okozhat!
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Szerelési Gtmutato Altalanos

1.2.4 Alkalmazott szimbélumok

Jelen szerelési Utmutatéban és a termékeken az alabbi szimbdlumokat alkalmazzuk:

Figyelmeztetés veszélyes 1 Figyelmeztetés
elektromos fesziiltségre! % zlzbédasveszélyre!
Al Kdrnyezetre veszélyes
felfliggesztett terhek éltali % y y

% anyag!
veszélyre!

1.2.5 Megjegyzések

Megjegyzés:
A megjegyzések altalanos tudnivaldkat és ajanlasokat ismertetnek.

Alapvetden a gyérté "Altalanos értékesitési és szallitasi feltételei” érvényesek.

Cim HIWIN GmbH

Briicklesbiind 1

77654 Offenburg
Telefon +49 781 93278-0
Miiszaki iigyfélszolgalat +49 781 93278-77
Fax +49 781 93278-90
Miiszaki iigyfélszolgalat fax +49 781 93278-97
E-mail support@hiwin.de
Internet hiwin.de

Kérjiik, tajékoztassa a HIWIN GmbH-t, mint az emlitett termékek gyartéjat az aldbbiakrol:
Balesetek
A termékeken taldlhaté lehetséges veszélyforrasok

A szerelési Gtmutatdban talalhato értelmetlenségek

Golyés menetesorsok BS-04-4-HU-2409-MA 7/93. oldal



Szerelési Gtmutato Alapveté biztonsdgi utasitasok

A\ Figyelmeztetés!

Ez a fejezet mindazok biztonsagat szolgalja, akik az emlitett termékkel dolgoznak, azt szerelik, telepitik,
kezelik, karbantartjdk vagy szétszerelik. Az alabbi utasitdsok figyelmen kiviil hagyasa veszélyt jelent.

A golyds menetes hajtas egy olyan linedris hajtaselem, amely a forgd mozgdst hossziranyd mozgassa alakitja
at, vagy forditva, és amelyet rogzitett terhek, pl. berendezéskomponensek pontos idébeli és helybeli
pozicionaldsara hasznalnak egy automatizalt berendezésen beliil.

A\ Figyelmeztetés! Silyos vagy haldlos sériilések veszélye!

Fiiggéleges vagy ferde beépitési helyzetekben a komponensek eltorhetnek, és a terhek leeshetnek!

Vertikalis szerelésnél gondoskodjon megfeleld szorité- vagy fékberendezésrél!

A golyds menetes hajtasokat vizszintes és fligg6leges helyzetben torténd telepitésre és lizemelésre
tervezték. Fiiggdleges vagy dontott szerelés esetén megfelelé szorité- vagy fékberendezéssel kell
rendelkezni, amely megakadalyozza a teher véletlen leeresztését. A golyés menetes hajtdsok csak axialis
iranyban terhelhet6k. A radialis terhelések egyenetlen terhelést eredményeznek, és a golyds menetes hajtas
idd el6tti meghibdsoddsahoz vezethetnek.

A golyds menetes hajtdsok csak a megadott rendeltetésnek megfeleléen hasznalhaték.

A goly6s menetes hajtdsokon semmilyen olyan véltoztatas nem végezhet, amely nem szerepel a jelen
szerelési Gtmutatoban. Ha médositott kialakitdsra van sziikség, kérjiik, Iépjen kapcsolatba a gyartdval.

A gyért6 nem vallal felel6sséget modositasok vagy a nem megfeleld szerelés, telepités, izembe helyezés,
lizemeltetés, karbantartas vagy javitas esetén.

Pétalkatrészként és tartozékként csak eredeti HIWIN alkatrészek engedélyezettek. A nem a HIWIN éltal
széllitott potalkatrészeket és tartozékokat nem vizsgaltak a HIWIN golyés menetes hajtasokkal torténd
lizemeltetésre, és ronthatjak az lizembiztonsagot. A gyarté nem véllal felel6sséget a nem jévahagyott
potalkatrészek és tartozékok haszndlata altal okozott karokért.

A goly6s menetes hajtast csak hozzaérté személyzet szerelheti be, integralhatja magasabb szintii
rendszerekbe, helyezheti lizembe, kezelheti, és tarthatja karban. A hozzéaért6 személy olyan személy, aki

megfelel6é miszaki képzettséggel rendelkezik,
tovabba

a gép kezelGje eligazitotta a gép kezelésérdl és az érvényes biztonségi eldirasokrol, fel tudja mérni a
varhatd veszélyeket,
valamint

elolvasta és megértette a szerelési Gtmutat6t, és barmikor hozzaférhet ahhoz.
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A\ Veszély! Veszély elektromos fesziiltség miatt!

Az bsszeszerelés, szétszerelés és javitdsi munkak el6tt és kdzben veszélyes aram lehet jelen.
A munkat csak szakképzett villanyszerel6 végezheti, ha a késziilék fesziiltségmentes!

A munkak megkezdése el6tt a folérendelt berendezést le kell valasztani a fesziiltségellatasrdl, és
biztositani kell visszakapcsolas ellen!

A\ Figyelmeztetés! Sériilésveszély!

A golyds menetes hajtast a szerelés és szétszerelés soran vizszintesen kell szallitani. Ha ez nem
lehetséges, megfeleld rogzitészerkezet felhelyezésével kell megakadélyozni, hogy a golyés orsés anyéak
lefussanak a golyds menetes orsorél!

Nagymeéretd, ill. hosszul golyés menetes hajtdsokhoz sziikség esetén hasznéljon emelét a szereléshez!

A goly6s menetes hajtadsokat mindig Iokésektdl védve tarolja a szallitasi csomagolasban. A tarol6helyiségnek
szaraznak, fagymentesnek és korroziv légkortél mentesnek kell lennie.
Térolas el6tt tisztitsa meg és lassa el védelemmel a hasznélt golyés menetes hajtasokat.

Kornyezeti feltételek

Kornyezeti hémérséklet: +5 °C és +40 °C kozott
Felallitasi hely: egyenes, szaraz, razkddasmentes
Légkor: nem korrodalé, nem robbandsveszélyes

A\ Figyelmeztetés! Veszély a leng6 terhek vagy leesd alkatrészek miatt!

A nehéz terhek emelése egészségkarosodast okozhat!
A goly6s menetes hajtdsok karbantartasat és szerelését csak szakképzett személyzet végezze!
A szdllitas soran vegye figyelembe az alkatrészek tomegét. Hasznaljon megfelelé emel6szerkezetet!

Tartsa be a lengd terhek kezelésére vonatkozo hatalyos munkavédelmi eléirasokat!

A Vigyazat! Utés- és zizoddsveszély!

Ha a szallitasi biztosito hianyzik, az anya irdnyithatatlanul mozoghat az orsdn, és ezéltal sériiléseket
okozhat.

A szdllitasi biztositot csak a szerelésnél, szakszer(ien tavolitsa el!

O Figyelem! Felborulas vagy leesés miatti karok!

Hidnyz6 szallitasi biztositd esetén a golyés menetes hajtas felborulhat vagy leeshet.
Szdllitas el6tt biztositsa a golyds menetes hajtast felborulds ellen!

O Figyelem! Vagyoni kar veszélye!

A széllitas soran bekdvetkezd elhajlas rontja a golyés menetes hajtas miikodését és pontosséagat.

Szallitas kozben tobb ponton tdmassza meg a hosszid golyés menetes hajtasokat!
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Szerelési Gtmutato Alapveté biztonsdgi utasitasok

Ha barmilyen kérdése van, kérjiik, forduljon értékesitési szervezetiinkhdz:
Tel.: +49 781 93278-0
Fax: +49 781 93278-90

A dokumentdciéval kapcsolatos kérdések, észrevételek és javitasok esetén kérjiik, kiildjon faxot az alabbi
faxcimre: +49 781 93278-90
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Szerelési (itmutato Termékleirasok

A goly6s menetes hajtas |ényegében a golyds menetes orsébdl, a golyds menetes anyabdl és a golydkbdl all,
amelyek a golyds menetes orsé és a golyés menetes anya kozott helyezkednek el. A golyok a golyds orsés
anydban zart kdrben futnak az orsé koriil, és igy a golyds menetes ors6 forgdé mozgasat a golyds menetes
anya linedris mozgdsava alakitjak at, vagy forditva.

A HIWIN hengerelt, sodort és csiszolt golyds menetes hajtasokat kindl - az alkalmazas kovetelményeitdl
fliggéen. A megfeleld orsé kivalasztasahoz a tulajdonsagok dsszehasonlitdsat a 3.1. tdblazat tartalmazza.

3.1. tablézat: Eljaras a golyés menetes hajtés kivalasztasakor

Profil
=1 { i d
‘1 ”1‘1‘”‘ || _ n’ { M M NlJ
Gyartasi folyamat Atalakitési folyamat Forgacsold folyamat Csiszoldsi folyamat
Jellemz6 alkalmazas Szallitds Szallitas és pozicionalas Pozicionalas
Tiirési osztalyok T5-T10 T5+ 717 T0O-T5
Névleges atmérd [mm] 8-63 16 - 80 6-100
Max. orséhossz " [mm] 500 - 5 600 3300 -6 500 110 - 10000
Anya kialakitasai Karimds anya Karimds anya Karimds anya
Hengeres anyak Hengeres anyak Hengeres anyak
Ellenanyak Ellenanyak
Hengeres anyak Raktaron Raktaron Igény szerint

) Max. orséhossz az 4tmérétd| és a tiirési osztalytol fliggéen
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3.3 Golydvisszavezeto rendszerek
A HIWIN goly6s menetes hajtasok a visszavezetd rendszer harom kiilonb6z6 kivitelében kaphatok.

A kiils6 visszavezet6 rendszer golyos visszatérd csovecskébdl és feszitélemezbdl 4ll. A golydk a golyds
menetesorso és a golydmenetes anya kozotti golydspalyéra keriilnek. Az anya végén kivezet6dnek a
goly6spélyabdl és hatramenettel visszatérnek a kezdethez; igy a golyé korbefutdsa zart kort képez. Mivel a
visszamenet az anyatesten kiviil talalhato, a visszavezetés ezen tipusat kiils6 visszavezetd rendszernek
nevezziik (lasd 3.1. dbra).

3.1. 4bra: Goly6s menetes anya kiilsé golyd visszavezetéssel

A bels6 egyes visszavezetésnél a golydk a terel6idomok segitségével mindig visszavezetddnek a
csavarmenet elejére. A goly6k csak egy fordulatot végeznek az orsé koriil. A forgést a golydmenetes anydban
Iévé terel6idom lezérja, és lehet6vé teszi, hogy a golydk a menetgerincen keresztiil djra a kezdethez
keriiljenek. Az anyaban Iévé golydterel§ pozicionalasa megadja a bels6 egyes visszavezetés nevét (lasd 3.2
abra).

3.2. abra: Golyds menetes anya belsd egyes visszavezetéssel
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NBR-Iehiizo (N): a sokoldalii
A nitrilkaucsukbdl késziilt lehdzo a legtdbb kornyezeti feltételnél kivalo tomitési- és lehdzasi tulajdonsdgokat
garantal, és ezért szinte minden alkalmazasnal hasznalhato.

NBR ujjas lehiizé (K): a megfelel6 valasztas durva dolgokhoz
Ez tényleg kitakaritja, ahol makacs szennyez6dés van. A kemény miianyaghol késziilt ujjakkal ellatott ujjas
lehtiz6 nem hianyozhat a durva szennyezddés-részecskéket tartalmazo kornyezetbdl

Filc lehiizé (F): a legelnyelébb a lehiizék kozott
Afilc képes a folyadékok felszivasara, taroldsara és Ujboli leadasara is. Ezaltal a filc-lehliz6 idedlis
lehuzo6hatédssal rendelkezik, és plusz kenést biztosit.

Filc-ujjas lehizé (V): a dué

3.2. tablazat: A lehuzo tulajdonsdgai

Homérsékleti ++ +
terhelhetdség

Szennyezés + . +
Surlodascsokkentés  ++ +

Tomorség B .

Sziikségfutasi ++ 4

tulajdonsag

Vegyszerekkel ++ + + +
szembeni ellendllas
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A\ Veszély! Veszély elektromos fesziiltség miatt!

Az bsszeszerelés, szétszerelés és javitdsi munkak el6tt és kdzben veszélyes aram lehet jelen.
A munkat csak szakképzett villanyszerel6 végezheti, ha a késziilék fesziiltségmentes!

A munkak megkezdése el6tt a folérendelt berendezést le kell valasztani a fesziiltségellatasrdl, és
biztositani kell visszakapcsolas ellen!

A\ Figyelmeztetés! Veszély a leng6 terhek vagy leesd alkatrészek miatt!

A nehéz terhek emelése egészségkarosodast okozhat!
A goly6s menetes hajtdsok karbantartasat és szerelését csak szakképzett személyzet végezze!
A szdllitas soran vegye figyelembe az alkatrészek tomegét. Hasznaljon megfelelé emel6szerkezetet!

Tartsa be a lengd terhek kezelésére vonatkozo hatalyos munkavédelmi eléirasokat!

A\ Figyelmeztetés! Siilyos vagy halalos sériilések veszélye!

Fiiggéleges vagy ferde beépitési helyzetekben a komponensek eltorhetnek, és a terhek leeshetnek!

Vertikalis szerelésnél gondoskodjon megfeleld szorité- vagy fékberendezésrél!

A golyds menetes hajtdsokat vagy teljesen dsszeszerelve, vagy a golyds menetes anyat és az orsét kiilon
szallitjuk. A golyds menetes hajtds sériilésének elkeriilése érdekében a kdvetkezé munkalépéseket feltétleniil
be kell tartani.

Csak kozvetleniil a szerelés el6tt tavolitsa el a szallitasi csomagolast.

A szallitasi biztositot az anyérdl csak a golyds menetes hajtas szerelése utdn tavolitsa el. Ha ez nem
lehetséges, gy6z6djon meg arrél, hogy a golyés menetes anya nem fut le a golyds menetes orsérél. Ha a
golyds menetes anya akar csak részben is lefut a golyds menetes orsé menetérdl, akkor fennall a golyok
golyés menetes anyabol vald kilépésének veszélye, és a mikodés mar nem garantalt.

A golyds menetes hajtast Uigy szerelje be, hogy az anyéra vagy az orséra ne hassanak radialis vagy
excentrikus erék (pl. a csapagyazas és az anya kozotti hidnyos tajolas miatt). A golyés menetes hajtasok
csak axidlis erdk atvitelére alkalmasak.

4.1. 4bra: A goly6és menetes hajtas beépitésekor az anyéra vagy az orséra nem szabad, hogy radialis vagy
excentrikus er6k hassanak.

Radialis terhelés Nyomaték

| %

N 777777777
X W,
HHOHENeAUH LN
T N IRIRIRUE 20 R
LN AN
w9 ofotels s Byl daxe Lo
VIR

/ /.
__'W

A gépen végallaskapcsoldkat és iitkoz6ket kell elhelyezni az emelési Ut meghaladdsa és ezéltal az egység
karosodasanak megakadalyozasa érdekében. Az anyat nem szabad a szerelésnél sem az ors6végen
tlforgatni segédeszkoz (szerel6hiively) segitsége nélkiil.

Kiilonosen a nehéz golyds menetes hajtdsokat nem szabad az anyara helyezni.

A kiviilrél 14thatd terel6egységek nem sériilhetnek meg. A terel6egységek szétszerelése csak a gyarban
megengedett.
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Keriilje el a golyos menetes hajtas szennyezédését a beépités soran. A forgacsok és egyéb
szennyez6dések petroleummal, hig olajjal vagy mosébenzinnel tavolithaték el. A festékolddszerek vagy
hidegtisztitok karositjak a golyés menetes hajtdsokat, ezért azok hasznalata nem megengedett.

A golyds menetes hajtdsokat pontosan a megvezetéshez kell igazitani.

4.2.1 Az anya leszerelése a golyds menetes orsorol

O Figyelem! Vagyoni kar veszélye!

Ha az anyét szerel6hiively nélkiil szerelik le, a golyok elvesztése miatt kdrosodasok kovetkezhetnek be.

Mindig hasznaljon szerel6hiivelyt az anya befogasédhoz!

Megjegyzés:
A HIWIN goly6s menetes hajtasok dltalaban anyaval egyiitt keriilnek kiszallitasra. Amennyiben mégis
sziikségessé valik a szétszerelés, a kdvetkezdk szerint jarjon el:

Az ellenanyakat és az el6feszitett szimpla anyakat nem szabad leszerelni.
Soha ne szerelje le a kitéritéseket.

A hidnyz6 golyokat ne cserélje Uj golydkra. A golyokat egy golyés menetes anyaban mindig teljesen ki
kell cserélni.

Mindig hasznaljon szerel6hiivelyt az anya befogasdhoz. A szerelhiively kiilsé atmérdje 0,1-0,2 mm-rel
kisebb, mint a menet magéatmérdje. Kicsit hosszabb, mint az anya.

Helyezze a szerel6hiivelyt a menet kezdetéhez, és csavarja az anyat a menet irdnyanak megfelel6en a
szerel6hiivelyre. A szerel6hiively megakadalyozza, hogy a golydk kiessenek az anyahdl. Az anya most
mar lehiizhato az orsérdl a szerelohiivellyel egyiitt.

4.2. abra: Az anya lehlzésa az orsorél a szerel6hiively segitségével

Szerel6-

hiively

AL QRO

4.2.2 Az anya szerelése a golyés menetes orséra

A szerelés forditott sorrendben torténik. Ezt er6 alkalmazésa nélkiil kell elvégezni, kiilonben az anydban
sériilések keletkezhetnek. Az anyanak teljesen ra kell iilnie a menetre, miel6tt a szereléhiivelyt eltévolitana.
Ezutdn mozgassa el az anyat az orsén legaldbb az anya hossza haromszorosanak megfeleléen.

A goly6s menetes anyat kizarélag megfelelé szerel6hiively segitségével szerelje fel. A nem megfelel6
segédeszkdzok a teljes golydés menetes hajtds sériiléséhez vagy tonkremeneteléhez vezethetnek. A nem
Osszeszerelt golyés menetes anydk éltalaban szerel6hiivelyen keriilnek kiszallitasra, amely a szakszerii
Osszeszereléshez hasznalhaté. Ha specidlis szerel6hiivelyre van sziikség, akkor a szerel6hiively kiilsé
atmérdjének 0,1-0,2 mm-rel kisebbnek kell lennie, mint a golyds menetes hajtas magatmérdje. A
szerel6hiivelynek kb. 20 mm-rel hosszabbnak kell lennie az anyénal.
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NBR- vagy TPU-lehizéval ellatott anyak szerelése

A NBR/TPU-lehtizéval ellatott anydknak van egy tomitépereme, amely koptatd tomitésként miikddik. Ennek
eredményeként a lehizd megbizhatéan megakadalyozza, hogy idegen testek keriiljenek az anyaba, ezaltal
meghosszabbitva annak élettartamat. A tomitéperem nagymértékben csdkkenti a kenbanyag szivargdsat a
menetes hornyon keresztiil.

A tomitéperem optimalis mikddésének el6feltétele az anya helyes felszerelése. A kdvetkezd pontokat ezért
gondosan be kell tartani, mert ellenkezé esetben a tomitéperem karosodhat.

Megjegyzés:
A nem szakszeri szerelés a golyés menetes hajtas idd el6tti meghibdsodasat eredményezheti.
P A golyds menetes ors6 menete lecsiszolt, sorjamentes és tiszta kell legyen. Egy kis mennyiség(i zsir a

menet elején vagy a lehtizon megkonnyiti a szerelést, védi a tomitéperemet és megakadalyozza a
sériiléseket.

4.3. abra: Az ors¢ vége az NBR-lehuz6 szerelése el6tt

b Afelszerelés el6tt ellendrizze a két lehiizé megfelel6en iilését az anyaban. A lehiizokat az anyaban 1évé
fiil igazitja be, és nem nydlhatnak tdl az anya hazan.

4.4, abra: A szerelés el6tt gy6z6djon meg a lehdzok helyes fekvésérdl

P Helyezze a szerelGhiivelyt a golyds menetes orsé tengelyének homlokoldalan. Ez megkonnyiti az anya és
az ors6 tdjolasat. A szerelés sordn az anyanak az orséval koncentrikusan és sikban igazitva kell lennie.

4.5. abra: Anya - ors6 tajolasa

P Tolja az anyat a menet elejéig, és enyhe nyomassal, forgaté mozdulattal forditsa ra a golyds menetes
orsora. Ezaltal a lehtiz6 a megfeleld pozicidba keriil a menethoronyban. Az anyat kis erékifejtéssel ra kell
tudni forditani az orséra. Csavarja az anyat egészen végéig az orsora.
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Ha a sziikséges forgatényomaték jelentésen nagyobb, vagy az anya beszorul, forgassa vissza, és
ismételje meg az eljarast.

4.6. dbra: Az anya felcsavardsa a lehdzéval az orséra

b Lassan forgassa tovdbb az anyat az orsdra, és az ujjaval vagy egy megfelelé tompa szerszammal
(pl. egy megfelelé atmérdjd csddarabbal) rogzitse a lehlizot a tomitGperem teriiletén. Ez biztositja, hogy a
tomitéperem megfeleléen befut a menethoronyba.

Megjegyzés:

Ne haszndljon hegyes vagy éles széll szerszamokat, kiilonben fennéll a tomitéperem sériilésének

veszélye.

4.7. abra: A lehdz6 rogzitése az anya lassan az orsdra val6 csavarasa kdzben

b Csavarja fel az anyat teljesen az orsora, és mozgassa el legaldbb 3 anyahosszal az orson. Az anyanak
konnyen elforgathaténak kell lennie az orsén. Ellendrizze, hogy a két lehiizé megfelel6en iil-e.

b Uzembe helyezés el6tt kenje meg a golyés menetes hajtast a kenési utasitasoknak megfeleléen.

4.2.3  Alehuzo cseréje

O Figyelem! Vagyoni kar veszélye!

A helytelen szerelés a lehlizok kdrosodéséhoz vezethet.
> Az ors6 végeinek mindig leélezettnek, sorjamentesnek és tisztanak kell lennitik!
» Ne hasznéljon hegyes szerszamokat a lehizé felhizéséhoz!

Megjegyzés:
A lehliz6 cseréje csak olyan anyakndl lehetséges, amelyeknél a rendelési kédban az anya megnevezése utan
egy beti szerepel, pl. R20-05K4-DEB- N -1 000-1 200-0,023.

Megjegyzés:
A HIWIN golyés menetes hajtasok alapvetden felszerelt lehizokkal egyiitt keriilnek kiszallitdsra. Amennyiben
mégis sziikségessé vélik a leszerelés, az aldbbiak szerint jérjon el.
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4.2.3.1 Az NBR-/filc-lehuz6 leszerelése/szerelése

Biztosito gyirdi [4]

Q \ \ Tamasztdgy(ird [1]
\ NBR-lehiizé/opciondlisan filc-lehizo [2]

Lemezgy(ird [3]

Karbantartds esetén vagy az NBR-lehtzo filc lehizéra torténd cseréjekor a meglévé lehlizét el kell tavolitani.
Ehhez hajtsa végre az aldbbiakban leirt Iépéseket.

P Az anyat tolja az ors6 végéig, hogy konnyebben le tudja szerelni a biztosité gydr(it [4].

4.8. abra: Anya az ors6 végeén

b Tévolitsa el a biztosito gydir(it [4] egy biztositogy(iri-fogo segitségével.

4.9. dbra: A biztosit6 gy(ir( eltavolitasa

P Tévolitsa el a lemezgyiirit [3], hogy szabadda véljon a lehdz6 [2].
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4.10. dbra: A lemezgyr( eltavolitasa

P A 4.2.1 alfejezetben leirtak szerint szerelje le az anyét, hogy megkonnyitse a lehtiz6 cseréjét. Ehhez
mindig hasznaljon megfeleld szerelShiivelyt.

4.11. abra: Az anya leszerelése szerel6hiively segitségével

P Tavolitsa el a lehiiz6t [2] az anyabol. Ugyeljen arra, hogy a belsd tdmasztégyiri [1] az anyaban maradjon.

4.12. dbra: NBR-lehiz6 [2] és beliil fekvé tdmasztdgydir(i [1]
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P> Helyezze az (j lehiz4t az anya hézéba, és forditott sorrendben szerelje fel az anyat.

4.13. dbra: Anya behelyezett filc-lehdzéval

P Végiil szerelje fel az anyat az orséra a 4.2.2 alfejezetben leirtak szerint.

v Afilc-leh(iz6 felszerelésre keriilt.

4.2.3.2 Az ujj-lehiz6 leszerelése/szerelése

Tamasztogyiird [1]

p \ \ NBR-lehtiz6/opciondlisan filc-lehizs [2]
\ Lehdzé haza [5]
Ujj-lehiizé [6]

Az opcionalis ujj-lehiizéval [6] ellatott anydk esetében ezt elszor el kell tévolitani az NBR-, ill. a filc-lehdzd [2]
cseréjéhez. Ehhez hajtsa végre az aldbbiakban leirt Iépéseket.

b Lazitsa meg az ujj-lehiz6t [6] a lehiizo hazaban [5] rogzité menetes csapokat.

4.14. dbra: A menetes csapok meglazitdsa
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4.15. abra: Az ujj-lehtiz6 eltavolitasa

b Tavolitsa el a lehlz6-hazat [5] az anydhoz rogzité csavarokat, majd oldja le a lehiizé-hazat az anyérdl.

4.16. dbra: A lehliz6-hdz lecsavarozasa

v" Az ujj-lehiizd leszerelésre keriilt.

b Szerelje le az NBR-/filc-lehdzot [2] a 4.2.3.1 alfejezetben leirtak szerint.

P Ezutan forditott sorrendben szerelje fel az ujj-lehdzét [6]. Vegye figyelembe, hogy az ujj-lehizo csak
azutdn szerelhetd fel, hogy a lehliz6-hdzzal felszerelt anyét Ujra felszerelték az orséra.

v" Az ujj-lehizé felszerelésre keriilt.
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Szerelés

4.2.4 Tiirésadatok és mérési modszerek a HIWIN golyés menetes hajtasokhoz

4.1. tablazat: A kiils6 atmér6 t, radialis tités az | hosszon az AA™ra vonatkoztatva (DIN I1SO 3408 szerinti mérés)

Tobb, Legfeljebb |5

mint

6 12
12 25
25 50
50 100
100 200
Tobb, mint

40

60

80

80
160
315
630
1250

Legfeljebb
40

60

80

100

T0

16
16
16
16
16

T0
32
48
80

128

T

20
20
20
20
20

T1
40
60
100
160

T2

23
23
23
23
23

T2
45
70
115
180

T3

25
25
25
25
25

T3
50
75
125
200

T4

25
25
25
25
25

T4
50
75
125
200

Golyés menetesorsok

{5p

t5ma><p

BS-04-4-HU-2409-MA

T5

32
32
32
32
32

T5
64
96
160
256

T7

40
40
40
40
40

T7
80
120
200
320

T10

80
80
80
80
80

T10
160
240
400
640
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Szerelés

4.2. téblazat: A csapagyiilék t, , radidlis {itése az | hosszon az AA'-ra vonatkoztatva (DIN IS0 3408 szerinti

mérés)

Taobb,
mint

20
50

125

Legfeljebb |

20
50
125
200

BF Csapdégyiilék

T0 T1 T2 T3 T4 T5
80 6 10 11 12 12 20
125 8 12 14 16 16 25
200 10 16 18 20 20 32
315 = = 20 25 25 40
BF
TL%% 35|
— ‘ l‘\l\l\ll T T I
[] _HJ_E_‘.‘ r’L
‘ A A
2dg 2dy
L

T7

40
50
63
80

T10

63
80
100

125

4.3. tdblazat: A csapagyiilék ts , radialis litése a menetes szakasz kozpontositasi vonaldhoz képest

(DIN 1SO 3408 szerinti mérés)

Tobb, mint
8

12

20

32

50

80

Golyés menetesorsok

Legfeljebb

8

12
20
32
50
80

125

TO0

T1

10

BS-04-4-HU-2409-MA

T3

T5
10
1
12
13
15
17
20

23/ 93. oldal



Szerelési (itmutato

Szerelés

4.4. téblazat: A zarécsap-atmérd t;, radidlis litése a csapagyiilékhez képest (DIN SO 3408 szerinti mérés)

Taobb,
mint

20
50

125

Legfeljebb |

20
50
125
200

BF  Csapégyiilék

TO T1 T2 T3 T4 T5
80 4 5 6 6 6 8
125 5 6 7 8 8 10
200 6 8 8 10 10 12
315 = = 10 12 12 16
BF
-cc’ %
LT AT ittt 1 I
| I [
H—EJ—H FF'—E j I\
= i & i
2dg 2dg Ly

T7

12
16
20

25

T10

16
20
25
32

4.5. tdblazat: A zar6csap-atmérd t, , radidlis iitése a csapagyiilék kdzpontositasi vonalahoz képest
(DIN 1SO 3408 szerinti mérés)

Tobb, mint
8

12

20

32

50

80

Legfeljebb

8
12
20
32
50
80
125

T0

T

10

T3

T5
10
1
12
13
15
17
20

4.6. tablazat: A csapagy illeszt6feliiletének tg ; homlokiitése az AA™-ra vonatkoztatva (DIN 1SO 3408 szerinti

mérés)

Tobb, mint
6
63

125

Legfeljebb

63
125
200

BF  Csapégyiilék

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

TO T1 T2 T3 T4 T5

3 3 3 4 4 5

3 4 4 5 5 6

= = 6 6 6 8

BF
1 S
"_Iﬂ_bﬁ[rﬁ LA FM ?1
il [ by 7
A A :
d 2d 0 2d[]

17

10
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4.7. tablazat: A csapégy illesztofeliiletének t; , homlokiitése a golyds menetes orsé tengelyéhez képest
(DIN 1SO 3408 szerinti mérés)

Tobb, mint Legfeljebb T0 T T3 T5
= 8 2 3 4 5
8 12 2 3 4 5
12 20 2 3 4 5
20 32 2 3 4 5
32 50 2 3 4 5
50 80 3 4 5 7
80 125 = 4 6 8

4.8. tablazat: A golyds menetes anya illesztéfeliiletének t, homlokiitése (csak eléfeszitett golyds menetes
anyak esetében) az AA"-ra vonatkoztatva (DIN ISO 3408 szerinti mérés)

Tobb, mint  Legfeljebb T0 T1 T2 T3 T4 T5 T7 T10
16 32 8 10 10 12 12 16 20 =
32 63 10 12 12 16 16 20 25 =
63 125 12 16 16 20 20 25 32 =
125 250 16 20 20 25 25 32 40 =
250 500 = = 15 32 32 40 50 =

- ]

} g NS

1 y Wb, b

4.9. tablazat: A golyos menetes anya kiils6 atméréjének t,, radidlis iitése (csak el6feszitett és forgd golyds
menetes anyak esetében) az AA'-ra vonatkoztatva (DIN ISO 3408 szerinti mérés)

Tobb, mint  Legfeljebb T0 T T2 T3 T4 TS5 T7 T10
16 32 8 10 10 12 12 16 20 -
32 63 10 12 12 16 16 20 25 -
63 125 12 16 16 20 20 25 32 -
125 250 16 20 20 25 25 32 40 -
250 500 - - - 32 32 40 50 -

TR AT TGO

ST P
.
EE'_‘ —
—

f rogzitett
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4.10. tablazat: Egy derékszog(i golyds menetes anya t,, parhuzamossagi eltérése (csak el6feszitett golyds
menetes anyak esetében) az AA'-ra vonatkoztatva (DIN ISO 3408 szerinti mérés)

TO0 T1 T2 T3 T4 T5 17 T10
14 16 16 20 20 25 32 =
— *
|
(AEEEEEL T LR I [ R L =
AN IRIRAIREAALRD WA K T i ©
= = H =
A A’
2dg L 2dg
f rogzitett

4.3.1 A szerelési feliiletre vonatkozé kovetelmények
Megfeleléen stabil és merev
Simasag < 0,06 mm
Parhuzamossag a vezetd rendszerrel < 0,06 mm

Tiszta

4.3.2 A tisztasagra vonatkozé kovetelmények

A szennyezbdések a gordiilécsapagy karosodasat okozhatjak. A tisztitészerek maradvanyai hozzajarulhatnak
a szennyez6déshez!

Intézkedések a tisztasag biztositasara:

Ugyeljen a szerelési teriilet tisztasagara
Tisztitsa meg az alapfeliiletet
Megjegyzés:
A tisztitdshoz csak illékony olddszereket és szalmentes kend6ket hasznéljon!

Megjegyzés:

Csak kozvetleniil a beépités el6tt vegye ki a csapagyegységet a csomagolashél. Az ezeken az alkatrészeken
Iévé korrézidvédelmet nem kell eltévolitani.

4.3.3 A csapagyegység szerelése
Megjegyzés:

A csapagyegységek egyes alkatrészei egymashoz vannak illesztve, és nem szabad szétszedni 6ket, mivel ez
a csapdagyak karosodasahoz vezethet.

Megjegyzés:

A csapagyegységek szerelésekor iligyeljen arra, hogy a tomitések ne sériiljenek meg az éles élek miatt.

Megjegyzés:

A névleges meghdzasi nyomatékok az egyes csapagyak adatlapjain vannak feltiintetve.

Szerelje a golyés menetes hajtas anydjéat az alkalmazésra, a csavarokat csak enyhén hizza meg.
Rogzitse a mozgdsarut a golyds menetes hajtas orsdjan biztositd gylir(i segitségével (Iasd 4.17. dbra).

Rogzitse a rogzitett csapagyat a hornyos anyéval az orsé rogzitett csapagy oldalén, el§szor hizza meg a
hornyos anyét a névleges meghuizasi nyomaték kétszeresével, majd 10 perc elteltével ismét lazitsa meg a
hornyos anyét. Ezutan hizza meg a hornyos anyat a névleges meghuzési nyomatékkal.
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4.17. 4bra: A goly6s menetes hajtds és a csapagyegységek robbantott rajza

o 1 /
1 -1 = IO«
1/@ / T / B @ il

Rogzitett csapagy Mozgésaru

7

Megjegyzés:
A linearis megvezetés keresztiil vezetett alkalmazas a csapagyegységek tajolasara szolgal.

Mozgassa az alkalmazast a lehetd legkdzelebb a rogzitett csapagyhoz (lasd 4.18. abra).

4.18. abra: Golyés menetes hajtas a bal oldali litkozénél a rogzitett csapdgy tajolaséhoz

Megjegyzés:
A csapégyegységet a linearis megvezetések kényszerit§ er6i hozzak az optimalis radidlis poziciéba
(lasd 4.19. ébra).

4.19. abra: Rogzitett csapagy a ra hatd kényszerité erékkel

P> Csavarozza fel szorosan a rogzitett csapagyat.

P Hizza meg szorosan az anya csavarjait.

P Mozgassa az alkalmazast a leheté legk6zelebb a mozgdsaruhoz.

P> Csavarozza fel szorosan a mozgésarut.

Megjegyzés:

Javasoljuk, hogy minden csavart csavarbiztositokkal biztositson kilazulds ellen.
Megjegyzés:

A hornyos anyat a hernydcsavarral kell biztositani kilazulas ellen.
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Az alkalmazéas most mar a teljes |6ket mentén egyenletes erével kell, hogy mozgathatd legyen.

A golyds menetes hajtas a csapagyegységekkel felszerelésre keriilt.

4.4.1 A szerelési feliiletre vonatkozé kovetelmények
Megfeleléen stabil és merev
Tartsa be a csapagyiilék megkdvetelt gombolyiségét (1T 5)
Fényezetlen

Tiszta

4.4.2 A tisztasagra vonatkozé kovetelmények

A szennyezddések a gordiilécsapagy karosodasat okozhatjak. A tisztitészerek maradvanyai hozzajarulhatnak
a szennyez@déshez!

Intézkedések a tisztasag biztositasara:
Ugyeljen a szerelési teriilet tisztasagara
A csapagyiilék tisztitasa

Megjegyzés:
A tisztitashoz csak illékony olddszereket és szalmentes kend6ket hasznéljon!

Megjegyzés:
Csak kozvetleniil a beépités el6tt vegye ki a csapagyat a csomagolasbél. Az ezeken az alkatrészeken lévd
korréziévédelmet nem kell eltavolitani.

443 A csapagy szerelése

Megjegyzés:
A csapagy szereléséhez vegye figyelembe, hogy a benyoméderd csak a benyomandd gydirire hasson. A
golydkra nem szabad szerelési er6t alkalmazni.

Megjegyzés:
Szorosabb illeszkedés esetén a csapégyat célszer(i el6re felmelegiteni a konnyebb répréselés érdekében.

Megjegyzés:
A névleges meghlizdsi nyomatékok az egyes csapagyak vonatkozd adatlapjain vannak feltiintetve.

ROgzitse a rogzitett csapagyat a hornyos anydval a tengely rogzitett csapagy oldalan, elészor hizza meg
a hornyos anyat a névleges meghizasi nyomaték kétszeresével, majd 10 perc elteltével ismét lazitsa meg
a hornyos anyat. Ezutan hiizza meg a hornyos anyat a névleges meghtzasi nyomatékkal.

A csapagynak a sik feliileten kell fekiidnie.
A rogzitett csapagyat tamasztogydirlikkel vagy beszoritassal kell biztositani kioldddas ellen

A mozgdsarut biztosito gyrikkel biztositsa kioldodés ellen.

A csapagy szerelése megtortént.

4.4.4 A karimas csapagy szerelése

Rogzitse a karimds csapagyat a hornyos anydval a tengely rogzitett csapagy oldalan, elészor hiizza meg a
hornyos anyét a névleges meghuizasi nyomaték kétszeresével, majd 10 perc elteltével ismét lazitsa meg a
hornyos anyét. Ezutan hizza meg a hornyos anyat a névleges meghuzési nyomatékkal.

Nyomja be a rogzitett csapagyat a csapagyiilékbe. Csavarozza a karimas gydir(it a csapagyiilékhez, a
csavarokat csak kissé hizza meg, hogy a radialis poziciét ki tudja egyenliteni.

A tengely tajolasa utan keresztben hiizza meg a csavarokat.

A csapagy szerelése megtortént.
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A\ Veszély! Veszély elektromos fesziiltség miatt!

Az bsszeszerelés, szétszerelés és javitdsi munkak el6tt és kdzben veszélyes aram lehet jelen.
A munkat csak szakképzett villanyszerel6 végezheti, ha a késziilék fesziiltségmentes!

A munkak megkezdése el6tt a folérendelt berendezést le kell valasztani a fesziiltségellatasrdl, és
biztositani kell visszakapcsolas ellen!

O Figyelem! A golyés menetes hajtas sériilése a szakszer(itlen tisztitds miatt!

A tisztitészerek hasznalatara vonatkozdan tartsa be a jogszabalyi eldirdsokat és a gyartd utasitasait!
Keriilni kell a golyds menetes hajtas éles targyak okozta sériilését!

Tisztitaskor ligyeljen arra, hogy a golydpalyara vagy a golyds menetes anyédba ne keriiljenek, vagy ne
maradjanak ott fémrészecskék!

A goly6s menetes hajtdsok mosdbenzinnel és olajjal tisztithatok.
Trikloretilén vagy hasonld tisztitdszer haszndlhatd zsirtalanitoszerként.

A korrdzié megel6zése érdekében a tisztitds utan minden alkatrészt szaritani, konzervalni vagy kenni kell.
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A golyds menetes hajtdsoknak megfelelé mennyiségl kendanyagra van sziikségiik a mikodésiik és
élettartamuk biztositasahoz.

Az alabbi el6irdsok és megjegyzések a felhasznalé segitségére szolgalnak a célra alkalmas kenéanyag
kivalasztasaban, a megfelel6 kenéanyag-mennyiség kivalasztasaban, és a kenési id6kdzok
meghatdrozasaban. Ezek a kenési utasitdsok nem mentesitik a felhaszndlét a meghatérozott kenési id6kozok
gyakorlati ellendrzése, és sziikség szerinti korrigalasa alél. Minden egyes kenési folyamat utan ellenérizze,
hogy elegendé kenanyag van-e a gépelemen (ellenérizze, hogy van-e kenéfilm).

Kendanyagok
csokkentik a kopast
védenek a szennyezddésektdl
megakadalyozzak a korrdzidt

A kendanyag szerkezeti elem, és mar a gép tervezésekor figyelembe kellene venni. A kenéanyag
kivalasztasakor figyelembe kell venni az izemi hémérsékleti tartomanyt, valamint az lizemeltetési és
kornyezeti feltételeket.

6.1.1 Biztonsag

O Figyelem! Veszély az egészségre és a kornyezetre!

A kendanyagokkal vald érintkezés irritaciot, mérgezést, és allergids reakciokat, valamint kornyezeti karokat
okozhat.

Csak megfeleld, az emberre veszélytelen kozegeket hasznéljon. Vegye figyelembe a gyartok biztonsagi
adatlapjait!

Ugyeljen a szakszer(i 4rtalmatlanitasral

A kendanyagok rendeltetésszerii hasznalata

Ez a fejezet a kenbanyagok kezelésének biztonsagat szolgalja. A kendanyagok szakszer(itlen kezelése az
életre és az egészségre nézve kockazatokkal jar. A kdvetkez0 utasitasokat feltétleniil be kell tartani. A
kendanyagok kezelése el6tt mindig olvassa el a vonatkozé biztonségi adatlapot.

Lehetdség szerint keriilni kell a bérrel vald hosszan tart6 és ismételt érintkezést. A nedvesitett
bérfeliileteket szappannal és vizzel tisztitsa meg. Munka kdzben hasznaljon bérvédé termékeket, munka
utdn pedig hidratalé krémet. Sziikség esetén viseljen olajallé védéruhazatot (pl. keszty(it, kotényt). Ne
tisztitsa kezét petréleummal, olddszerekkel, vizzel keverhetd vagy vizzel kevert hiité-kendanyagokkal. Az
olajkodot a keletkezés helyén kell elszivni.

A szembe keriilés elkeriilése érdekében védészemiiveget kell viselni. Ha mégis a szembe keriilt, az
érintett teriileteket bd vizzel ki kell 6bliteni. Ha a szemirritacid tovabbra is fenndll, forduljon szemészhez.

Véletlen lenyelés esetén semmilyen koriilmények kozott ne hanytasson. Azonnali orvosi ellatéds
sziikséges.

A kenéanyagokhoz rendszerint rendelkezésre allnak a 91/155/EGK szerinti biztonsagi adatlapok. It
részletes informdacidkat talal az egészség-, baleset- és kornyezetvédelemrél.

A kenéanyagok dltaldban vizre veszélyes termékek. Ezért nem keriilhetnek a talajba, a vizbe vagy a
csatornarendszerbe.

Biztonsagi utasitasok a kendanyagok tarolasara vonatkozéan

A ken6anyagokat jol lezart tartalyokban, hiivos és szaraz helyen tarolja. A kdzvetlen napfénytél ill. a fagytol
védeni kell ket. A kendanyagokat tilos élelmiszerekkel egyiitt tarolni. A kenéanyagokat tilos oxidalészerekkel
egylitt tarolni.
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A HIWIN goly6s menetes hajtasok alapvetéen konzervélt allapotban keriilnek kiszallitasra. A golyés menetes
hajtasok konzervalasahoz gorgés- és sikldcsapagyakhoz vald zsir keriil felnasznalasra, amely alapolajként
asvanyi olajat és a DIN 51825 (K2K) szerinti, NLGI 2. osztalyu s(ritGanyagokat tartalmaz. Alapolaj
viszkozitdsa: 60 mm2/s. Az iizembe helyezés el6tt el kell végezni az els6 kenést (lasd a 6.7.1.1 alfejezetet).

Kendanyagként olajok, zsirok vagy folyékony zsirok is hasznalhaték.
Ugyanazokat a ken6anyagokat hasznaljak, mint a gordiil6csapagyak esetében. A kendanyag kivélasztasa és
az ellatas jellege 4ltalaban a gép tobbi alkatrészének kenéséhez igazithato.

Megjegyzés:
MoS2-t vagy grafitot tartalmazé kenéanyagok hasznalata tilos.

A kiilonboz6 kendanyagok keverhetdségét ellendrizni kell. Az dsvéanyolaj alapd kendolajok azonos besorolés
(pl. CL) és hasonlo viszkozitas (legfeljebb egy osztalynyi kiilonbség) esetén keverhetdk.

A zsirok akkor keverhet6k, ha az alapolaj és a siirit6anyag tipusa megegyezik. Az alapolaj viszkozitasanak
hasonlénak kell lennie. Az NLGl-osztély legfeljebb egy szinttel térhet el.

A megadottaktél eltéré kenéanyagok hasznalata esetén el6fordulhat, hogy rovidebb utankenési idékdzokkel,
valamint csokkent teljesitménnyel kell szamolni. Szamolni kell a miianyagok, kenéanyagok és
konzervéldszerek kozotti kémiai kolcsonhatas lehetéségével.

6.1. tablazat: HIWIN zsirok keverhetsége

GO1
G02
GO3
G04

G05

6.2. tablazat: A konzervalt termékek kompatibilitdsa a HIWIN zsirokkal

Standard golyés menetes
hajtasok

Nagy terhelésii golyos
menetesorsok
keverhet6

részben keverhetd

Javaslat:

A csak részben keverhet6 kenanyagok esetében a régi zsirt a lehetd legnagyobb mértékben el kell hasznalni,
miel6tt az Gj zsirt felhordjék. Az Gj zsirral torténé utankenés esetén a mennyiséget rovid idére meg kell
novelni.

A nem keverhet6 kenéanyagok esetében a régi zsirt teljesen el kell tavolitani, miel6tt az dj zsirt felhordjak.
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A kendanyag kivélasztasa alapvet6en az iizemi hémérséklettdl és kiilonboz6 iizemi tényezoktdl fiigg, mint
példaul a terhelés mértéke, a rezgések, a vibraciok, vagy a rovid |loketi alkalmazasok. Ezenkiviil vannak
specialis kovetelmények is, mint példaul az erds vagy agressziv kozegekkel egyiitt, tisztatérben, vdkuumban
vagy az élelmiszeriparban torténd hasznalat.

A 6.8 fejezetben alkalmazasi esetek és a megfelel§ kendanyagok keriilnek felsorolasra. Kétség esetén az
optimalis kenés biztositasa érdekében konzultalni kell a ken6anyag szallitjaval.

Kdzponti kendberendezés hasznalata esetén ajanlott az elsé kenést (lasd 6.7.1.1 alfejezet) a csatlakoztatas
el6tt kiilon, kézi zsirzopréssel elvégezni. Ugyelni kell tovabbad arra, hogy a fogyasztéig minden vezeték és
elem tele legyen kendanyaggal, és ne legyenek benniik Iégzarvanyok.

Keriilni kell a hosszu kabelvezetéseket, valamint a kis kabelatmérdket. A vezetékeket felfelé kell fektetni. Az
impulzusszam a részmennyiségekbdl és a dugattydeloszté méretébdl adddik. Ezenkiviil be kell tartani a
kenéberendezések gyartdinak elirasait.

A HIWIN golyés menetes hajtasok az alkalmazastél fliggéen kenhetdk zsirral, folyékony zsirral vagy olajjal. A
sziikséges kenési nyomds a névleges atmér6tél, a kendanyagtol, a tapvezeték hosszatol, és a kenési
csatlakozas fajtajatol fiigg.

Megjegyzés:
A t0l nagy kenési nyomas és a t(l nagy ken6anyag-mennyiségek karosithatjak a golyds menetes anyat.

A kenést nagyon dévatosan kell elvégezni, kiilondsen a filc- vagy ajaktomitéssel ellatott golyés menetes anyak
esetében, mivel ellenkezd esetben a tomitések megsériilhetnek.

6.7.1 Altalanos informéciok a kendanyag-mennyiségekrol

6.7.1.1 Els6 kenés az iizembe helyezés soran

A HIWIN goly6s menetes hajtasok alapvetéen konzervdlt allapotban keriilnek kiszallitasra. Az els6 kenés
harom lépésben keriil végrehajtasra: Adja hozza a megfelel§ sorozathoz tartoz6 téblazat szerinti
zsirmennyiséget. Az anyat haromszor kb. harom anyahossznyira mozgassa el. Ismételje meg a leirt eljarast
még kétszer.

Elsd kenés rovid loketii alkalmazasokhoz:
Loket < 2 x anya hossza: Tervezzen kenési csatlakozasokat az anya mindkét oldalén, és zsirozza meg.

Loket < 0,5 x anya hossza: Tervezzen kenési csatlakozasokat az anya mindkét oldalan, és zsirozza meg.
Ennek sordn a golyds menetes anyat tobbszor két anyahossznyira mozgassa el. Ha
ez nem lehetséges, kérjiik, Iépjen veliink kapcsolatba.

Rovid loketd alkalmazasoknal a kendanyag mennyiségét a vonatkozd tablazatok szerint meg kell duplazni.

A kenési csatlakozas nélkiili anyak esetében a kendanyagot az orsén keresztiil kell felvinni.

6.7.1.2 Utankenés

A kenési id6kozok nagymértékben fliggnek az iizemi feltételektdl (névleges méret, emelkedés, fordulatszam,
gyorsulas, terhelések stb.) és a kornyezeti feltételektdl (hémérséklet, folyadékok stb.). A kornyezeti hatasok,
pl. a nagy terhelések, rezgések és szennyezddés, lerdviditik a kenési id6kdzoket. A kenési id6kodzok tiszta
kornyezeti feltételek és alacsony terhelés mellett meghosszabbithaték.

Ha a golyds menetes hajtdsok fiiggélegesen vannak beépitve, az utankenési mennyiségeket kb. 50 %-kal meg
kell ngvelni.

A megadott kenési id6kdzok normal lizemi feltételek mellett érvényesek.

Rovid |oketd alkalmazasoknal az utdnkenéshez meg kell duplézni a kenési mennyiséget.
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A kendanyag kivélasztasa alapvet6en az iizemi hémérséklettdl és kiilonboz6 iizemi tényezoktdl fiigg, mint
példaul a terhelés mértéke, a rezgések, a vibraciok, vagy a rovid |loketi alkalmazasok. Ezenkiviil vannak
specialis kovetelmények is, mint példaul az erés vagy agressziv kozegekkel egyiitt, tisztatérben, vdkuumban

vagy az élelmiszeriparban torténd hasznalat.

A kovetkez6kben példak talalhatok az alkalmazdsokra és a megfelelé kendanyagokra. Kétség esetén az

optimalis kenés biztositasa érdekében konzultalni kell a ken6anyag széllitojaval.

6.8.1 Zsirzo kenés

Zsirz6 kenéshez gordiil6- és siklocsapagyakhoz val6 zsirokat ajanlunk dsvanyi olajjal mint alapolajjal és
DIN51825 szerinti stritGanyagokkal (K1K, K2K), nagy igénybevétel esetén EP-adalékokkal (KP1K, KP2K).
NLGI, 1. vagy 2. osztély, mas konzisztenciaosztalyok hasznalata a kendanyag-szallitval vald egyeztetés utan

lehetséges.

Megjegyzés:

Szilard kendanyagok, példaul grafit vagy MOS2-t tartalmazé zsirok hasznélata nem megengedett.

A kovetkez6 kendanyag-adatok példaként vannak megadva, és csak kivélasztasi segédletként szolgalnak.
Egyéb kenéanyagokat az alkalmazasnak a kenéanyag-beszallitékkal torténd egyeztetése utan lehet hasznalni.

6.8.1.1 Standard alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhet8ség legfeljebb 15 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: <120 000

6.3. tablazat: Ajanlott zsirok szabvanyos alkalmazésokhoz

HIWIN G05

Kliiber MICROLUBE GL-261

Mobil Mobilux EP1

Fuchs Lubritech Lagermeister BF2

Lubcon TURMOGREASE CAK 2502
BECHEM Ceritol CF 2

6.8.1.2 Nagy igénybevételii alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhet8ség legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: 0 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: <120 000

6.4. tablazat: Ajanlott zsirok nagy terheléssel jar¢ alkalmazasokhoz

HIWIN GO1

Kliiber Kliiberlub BE 71-501
Fuchs Lubritech Lagermeister EP2
Lubcon TURMOGREASE Li 802EP
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6.8.1.3 Tisztatéri alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhet8ség legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: <120 000

6.5. tablazat: Ajanlott zsirok tisztatéri alkalmazasokhoz

HIWIN G02
Kliiber Kliiberalfa HX 83-302
Fuchs Lubritech gleitmo 591

6.8.1.4 Nagy sebességii tisztatéri alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhetéség legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: > 120 000

6.6. tablazat: Ajanlott zsirok nagy sebességi tisztatéri alkalmazasokhoz

HIWIN GO03

Kliiber Isoflex Topas NCA52

6.8.1.5 Nagy sebességii alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhetség legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszdm-jellemz6: > 120 000

6.7. tablazat: Ajanlott zsirok nagy sebességi alkalmazéasokhoz

HIWIN G04
Kliiber Isoflex NCA15
Lubcon TURMOGREASE Highspeed L252

6.8.1.6  Alkalmazasok élelmiszeripari teriiletre az USDA H1 szerint
Terhelés: a dinamikus terhelhet8ség legfeljebb 15 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszdm-jellemzd: <120 000

6.8. tablazat: Ajanlott zsirok az USDA H1 szerinti élelmiszeripari alkalmazéasokhoz

Kliiber Kliibersynth UH1 14-151
Mobil Mobilgrease FM102
Fuchs Lubritech GERALYN 1
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6.8.2 Folyékony zsirral torténd kenés

A kozponti kenéberendezésekben gyakran hasznalnak folyékony zsirokat, mivel lagy szerkezetiik miatt jobban
eloszlanak a berendezésben.

Vegye figyelebe a kenéberendezés gyartéjanak eldirdsait.

A kovetkez6 kendanyag-adatok példaként vannak megadva, és csak kivélasztasi segédletként szolgalnak.
Mas kendanyagokat az alkalmazasnak és a hasznalt kozponti kenéberendezésnek a kendanyag-beszallitéval
torténd egyeztetése utan lehet hasznalni.

Ezenkiviil be kell tartani a kenéberendezések gyartdinak eldirasait.

6.8.2.1 Standard alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhetéség legfeljebb 15 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: <120 000

6.9. tdblazat: Ajanlott folyékony zsirok szabvényos alkalmazéasokhoz

Kliiber MICROLUBE GB 00
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400

6.8.2.2 Nagy igénybevételii alkalmazasok

Megjegyzések:

Folyékony zsiroknak nagy terheléssel jaré alkalmazésokban valé hasznélata esetén javasoljuk, hogy
konzultaljon egy ken6anyaggyartdval.

6.8.2.3 Tisztatéri alkalmazasok/vakuum

Megjegyzések:

Folyékony zsiroknak tisztatéri alkalmazasokban/vdkuumban valé hasznalata esetén javasoljuk, hogy
konzultaljon egy ken6anyaggyartdval.

6.8.2.4 Nagy sebességii alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhet8ség legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: > 120 000

6.10. tablazat: Ajanlott folyékony zsirok nagy sebesség alkalmazéasokhoz

Kliiber Isoflex Topas NCA5051
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400

6.8.2.5 Alkalmazasok élelmiszeripari teriiletre az USDA H1 szerint
Terhelés: a dinamikus terhelhetéség legfeljebb 15 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: <120 000

6.11. tablazat: Ajanlott folyékony zsirok az USDA H1 szerinti élelmiszeripari alkalmazéasokhoz

Kliiber Kliibersynth UH1 14-1600
Mobil Mobilgrease FM 003
Fuchs Lubritech GERLYNN 00
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6.8.3 Olajkenés

A kendolajok elénye, hogy egyenletesebben oszlanak el, és jobban elérik az érintkezési pontokat. Ez azonban
azt is jelenti, hogy a kendolajok a gravitacié miatt a termék also részén gy(ilnek 6ssze, és gyorsabban
okozhatnak szennyez6dést. A kendanyag mennyisége ezért nagyobb, mint a zsirz6 kenésnél. Az olajos kenés
altalaban csak kdzponti kenéegységek haszndlata esetén vagy kenéegységgel felszerelt termékek esetében
megfeleld.

Vegye figyelebe a kenéberendezés gyartdéjanak eléirasait.

A kovetkez6 kendanyag-adatok példaként vannak megadva, és csak kivélasztasi segédletként szolgalnak.
Egyéb kenéanyagokat az alkalmazasnak és a hasznalt kozponti kenéberendezésnek a kenéanyag-
beszallitokkal torténd egyeztetése utan lehet hasznalni.

6.8.3.1 Standard alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhetéség legfeljebb 15 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: <120 000

6.12. tablazat: Ajanlott olajak szabvanyos alkalmazdsokhoz

Kliiber Kliiberoil GEM 1-150 N
Mobil Mobilgear 630
Fuchs Lubritech GEARMASTER CLP 320

6.8.3.2 Nagy igénybevételii alkalmazasok
Megjegyzés:

Olajaknak nagy terheléssel jard alkalmazéasokban valé hasznalata esetén javasoljuk, hogy konzultéljon egy
kendanyaggyartéval.

6.8.3.3 Tisztatéri alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhet8ség legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz4: <120 000

6.13. tablazat: Ajanlott olajak tisztatéri alkalmazasokhoz

Kliiber Tyreno Fluid E-95 V

Mobil Mobilgear 626

6.8.3.4 Nagy sebességii alkalmazasok
Terhelés: a dinamikus terhelhetség legfeljebb 50 %-a
Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszdm-jellemzé: > 120 000

6.14. tablazat: Ajanlott olaj nagy sebességii alkalmazdsokhoz
Kliiber Kliiberoil GEM 1-46 N
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6.8.3.5 Alkalmazasok élelmiszeripari teriiletre az USDA H1 szerint

Terhelés: a dinamikus terhelhetéség legfeljebb 15 %-a

H6mérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszam-jellemz6: < 120 000

6.15. tablazat: Ajanlott olaj az USDA H1 szerinti élelmiszeripari alkalmazasokhoz
Kliiber

6.8.4

6.8.4.1

HIWIN zsirok

6.16. tablazat: HIWIN zsirok attekintése

Zsirtipus

GO1
G02

GO03

G04

G05

6.8.4.2

Alkalmazasi teriilet

Nagy igénybevételi alkalmazasok
Tisztatéri alkalmazésok

Tisztatéri alkalmazéasok + nagy
sebesség

Nagy sebesség

Szabvanyos zsir

A1: Hidraulikus rafogé csatlakozo
DIN 71412 szerinti kiipos zsirzégombokhoz, 15 mm
kiils6 4tméré

6.1. abra: A1

A3: Ureges szajrész kendadapterrel

kiilsé atméré

6.3. dbra: A3

Golyés menetesorsok

Kliiberoil 4 UH1-68 N

HIWIN kendanyagok és tartozékok

Cikkszam

Patron 70 g

Patron 400 g

Kenés

Doboz 1 kg

20-000335
20-000338

20-000341

20-000344

20-000347

Zsirzoprések és kendadapterek

20-000336

20-000339

20-000342

20-000345

20-000348

A2: Ureges szajrész

20-000337
20-000340

20-000343

20-000346

20-000349

Kipos és gomb alaku zsirzégombokhoz a DIN
71412/DIN 3402 szerint, 10 mm kiils6 atméré

6.2. abra: A2

Ad4: Kor alaki szajrész kendadapterrel
DIN 3402 szerinti gomb alaku zsirzégombokhoz, 6 mm Tolcséres zsirz6gombokhoz a DIN 3405 szerint, 6 mm

kiilsé atméré

6.4. dbra: A4

BS-04-4-HU-2409-MA
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A5: Hegyes szajrész kendadapterrel A6: Szogletes, hegyes szajrész kendadapterrel

6.5. abra: A5 6.6. abra: A6

Kendadapter- és flivokakészlet

6.7. abra: Kendadapterek és fivokdk A3, A4, A5, A6

.) 0 T

GN-400C készlet: Nagy zsirzoprés és A1, A2 adapter GN-80M készlet: Kis zsirzoprés és A1, A2 adapter

6.8. abra: GN-400C 6.9. dbra: GN-80M

& 7

6.17. tablazat: HIWIN zsirzoprések és tartozékok attekintése

Cikkszam Tartalom Kozvetlen Patron
toltés
GN-80M (7.22 abra) GN-400C (7.21 4bra)  Kendadapter-készlet
és flivokak (7.20. abra)

g 0
20-000352 ( = = (] 70g
20-000332 [ = [ [ 7049
20-000353 = [ = [ 4009
20-000333 = (] ( (] 400¢g
20-000358 = = [ = =
6.18. tablazat: Zsirz6gombok és ajanlott zsirzoprés-adapterek attekintése
Zsirzégomb Cikkszam Ajanlott zsirzoprés-adapterek
N\{\\\ Golyos zsirzégomb
AW M3 20-000275 A2,A3"

Kipos zsirzégomb
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M6 20-000278 A1,A2"
M8 x 1 20-000279 A1,A2"
1/8 PT 20-000280 A1,A27
{<\'\\\\\\\\ N Tolcséres zsirzdgomb
\ M3 20-000370 A4

M M6 20-000328 A4

") Opcionalis korlatozott beépitési hely esetén

O Figyelem! A golys menetes hajtasok sériilésének veszélye hiényzé vagy helytelen kenés kovetkeztében!

Az elsd kenés hidnya vagy a tilzott kendanyag-mennyiség/kenési nyomas kérosithatja vagy tonkreteheti a
terméket.

Soha ne helyezzen iizembe golyds menetes hajtast elsé kenés nélkiil!

A termék kdrosoddsanak elkeriilése érdekében feltétleniil be kell tartani a megadott munkalépéseket!

Az aldbbiakban megadott kendanyag-mennyiségek iranyértékek, amelyek a kornyezeti koriilményektél
fligg6en valtozhatnak.

6.9.1 Kendanyag.mennyiségek és kenési idokozok zsirzé kenés esetén

6.19. tablazat: Kenbanyag-mennyiségek zsirzé kenés esetén, DEB-x, DDB-x, ZE, SE, SEM, AME

Kendanyag- Kendanyag- Kenodanyag- Kendanyag- Eltolasi it [km]

mennyiség az els0 mennyiség az mennyiség az els0 mennyiség az

kenéshez [g] utankenéshez [g]  kenéshez [g] utankenéshez [g]
R16-05_3 0,2 (3x) 0,3 0,3 (3x) 0,6 100
R16-05_4 0,2 (3x) 04 0,4 (3x) 08 100
R16-10_3 0,3 (3x) 0,6 = = 200
R16-16_2 0,3 (3x) 0,7 = = 320
R20-5_4 0,3 (3x) 0,6 0,6 (3x) 1,2 100
R20-10_3 0,5 (3) 09 = = 200
R20-20_2 0,6 (3x) 1,3 = = 400
R25-5_4 0,4 (3x) 08 0,8 (3x) 1,5 100
R25-10_3 0,6 (3x) 1,1 1,2 (3x) 23 200
R25-10_4 0,8 (3x) 1,5 1,5 (3x) 31 200
R25-25_2 1,0 (3%) 2,0 = = 500
R32-5_5 0,6 (3x) 1,2 1,2 (3x) 2,5 100
R32-10_3 0,9 (3x) 1,7 1,8 (3x) 35 200
R32-10_4 1,2 (3%) 23 2,3 (3x) 4,6 200
R32-10_5 1,5 (3%) 29 2,9 (3x) 58 200
R32-10_5-H 3,6 (3x) 72 5,7 (3x) 11,5 200
R32-20_2 2,9 (3x) 5,7 5,7 (3x) 11,5 400
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R40-5_5
R40-10_3
R40-10_4
R40-20_2
R40-40_2
R50-5_5
R50-10_4
R50-10_5
R50-20_3
R63-10_6
R63-20_3
R63-20_4
R63-20_5
R63-20_6-H
R80-10_6
R80-20_4
R80-20_5
R80-20_6-H

R80-20_7-H

6.20. tablazat: Ken6anyag-mennyiségek zsirzé kenés esetén, DEB-x, DDB-x, ZE, SE, SEM, AME

R08-02,5_2
R10-02,5_2
R10-04_2
R12-04_1
R12-05_4
R12-10_3
R15-05_4

R16-05_3

R16-10_3-FSCDIN

R16-10_3-RSI
R16-16_3
R16-20_2

R20-05_4

R20-10_3-FSCDIN

R20-10_3-RSI

R20-20_2

Kendanyag-
mennyiség az elso
kenéshez [g]

0,8 (3x)

2,3 (3%)

5,7 (3x)
9,2 (3x)
12,3 (3%)
15,3 (3x)
22,9 (3x)

7,5 (3x)

Kendanyag-
mennyiség az
utankenéshez [g]
1,6

4,5

6,0

6,6

12,1

67,8

Ken6anyag-mennyiség az elsé

kenéshez [g]
0,03 (3x)
0,03 (3x)
0,08 (3x)
0,03 (3x)
0,07 (3)
0,15 (3x)
0,19 (3)
0,18 (3x)

Golyds menetesorsok

Kenéanyag-
mennyiség az elso
kenéshez [g]
1,5 (3%)

6,0 (3%)

6,6 (3x)

2,0 (3x)

5,9 (3x)

7,3 (3%)

11,9 (3x)
11,5 (3x)
24,5 (3x)

14,9 (3x)
26,9 (3x)
33,5 (3%)

Kendéanyag-mennyiség az

utankenéshez [g]
0,05
0,06
0,16
0,05
0,14
0,30
0,38
0,36
0,6
0,7
1,0
0,9
0,6
0,9
1,9

13

BS-04-4-HU-2409-MA

Kenés

Kendanyag-
mennyiség az
utankenéshez [g]
3,0

11,9

13,3

39

11,8

14,7

23,8

22,9

49,0

29,8
53,7

67,1

50

50

80

80

100
200
100
100
200
200
320
400
100
200
200
400

Eltolasi at [km]

100
200
200
400
800
100
200
200
400
200
400
400
400
400
200
400
400
400
400

Eltolasi at [km]
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Ken6anyag-mennyiség az elsé ~ Kendanyag-mennyiség az

kenéshez [g]

R20-20_4 13 (3%)
R25-05_4 0,4 (3%)
R25-10_4 0,8 (3%)
R25-25_2 2,0 (3%)
R25-25_4 1,0 (3%)
R32-05_6 07 (3%)
R32-10_5 14 (3%)
R32-20_3 17 (3%)
R32-32_2 2,4 (3%)
R32-32_4 12 (3%)
R40-05_6 0,9 (3%)
R40-10_4 3,0 (3%)
R40-20_3 5,0 (3%)
R40-40_2 12,1 (3%)
R40-40_4 6,0 (3%)
R50-05_6 1,1(3%)
R50-10_6 53 (3%)
R50-20_5 9,5 (3x)
R50-40_3 14,3 (3x)
R50-40_6 7,2 (3%)
R63-10_6 57 (3%)

Utankenési idokoz zsirzo6 kenés esetén

utankenéshez [g]
2,5
0,8
1,5
4,0
2,0
1,5
2,8
35
49
2,4
1,8
6,0
10,0
24,2
12,1
2,3
10,5
19,0
28,7
14,3

11,5

Kenés

Eltolasi at [km]

400
100
200
500
500
100
200
400
640
640
100
200
400
800
800
100
200
400
800
800
200

Az utdnkenési id6kozok zsirzo kenés esetén standard feltételek mellett 200 és 600 {izemdra kozott
vagy 100 km értéknél vannak tiszta kdrnyezetben (irdnyértékek).

Standard feltételek:

Terhelési aréany: a dinamikus terhelhetéség legfeljebb 20 %-a

Hémérséklet-tartomany: -10 °C és + 80 °C kozott

Fordulatszdm-jellemzd: <120 000

Utések / rezgések nélkiil

Az eltérd koriilmények és a szennyezédések lerdviditik az utankenési idékozoket.

6.9.2 Kendanyag-mennyiségek és kenési idokozok folyékony zsirral valé kenés esetén

Kozponti kenéberendezés hasznalata esetén ajanlott az elsd kenést a csatlakoztatds elétt kiilon, kézi

zsirzopréssel elvégezni.

Ugyelni kell tovabbad arra, hogy a fogyasztdig minden vezeték és elem tele legyen kenéanyaggal, és ne
legyenek benniik 1égzarvanyok. Keriilni kell a hosszl kabelvezetéseket, valamint a kis kdbelatméréket. A

vezetékeket felfelé kell fektetni.

Az impulzusszdm a részmennyiségekbdl és a dugattydeloszté méretébdl adddik.

Ezenkiviil be kell tartani a kenéberendezések gyartdinak eldirdsait.

Golyés menetesorsok
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Kenéanyag-mennyiségek folyékony zsirral torténé kenésnél:
A folyékony zsirral torténé kenéshez sziikséges mennyiségek megegyeznek a zsirzo kenéshez sziikséges
kendanyag-mennyiségekkel.

Utankenési idokoz folyékony zsirral torténd kenésnél:
A folyékony zsirral torténé kenés esetén az utdnkenési id6kozok a zsirzo6 kenés utdnkenési id6kozeinek
50 %-ara csokkennek (két kenés kozotti idGtartam).

Dugattyis eloszté mérete adagoloegységekhez (egyvezetékes rendszerek) folyékony zsirral torténd
kenéshez

Az egyes kenési impulzusok kozotti idGintervallum az utdnkenési mennyiséghdl, az utankenési idékozhdl és a
dugattyus eloszté méretébdl adodik:

Dugattytieloszté mérete [cm?]

A kenési impulzusok tavolsaga [km] = x Ujrakenési id6koz [km]

Ujrakenés mennyisége [cm?]

6.9.3 Kendanyag-mennyiségek és kenési idokozok olajjal valo kenés esetén

Kozponti kenéberendezés hasznalata iigyelni kell arra, hogy minden vezeték és elem a fogyasztéig tele legyen
kendanyaggal, és ne legyenek benniik 1égzéarvanyok. Keriilni kell a hosszu kdbelvezetéseket, valamint a kis
kébelatmérdket. A vezetékeket felfelé kell fektetni.

Az impulzusszdm a részmennyiségekbdl és a dugattydeloszté méretébdl adddik.

Ezenkiviil be kell tartani a kenéberendezések gyartdinak eldirasait.

6.21. tablazat: Ken6anyag-mennyiségek olajkenéshez

Olajmennyiség rész [cm?] Olajmennyiség [cm?]
8 0.2 (3x) 0,1
10 0,2 (3x) 01
12 0.2 (3x) 0,1
16 0,3 (3%) 0,2
20 0,3 (3%) 03
25 0,5 (3%) 05
32 0,5 (3x) 0,5
40 0,9 (3%) 07
50 1,1 (3%) 1,0
63 2,0 (3%) 1,5
80 3,0 (3x) 2,0

Olajfiirdds kenés:
Olajfiirdés kenés esetén az orsénak 0,5-1 mm-rel az olajtiikor felett kell lennie.

Utankenési idokoz olajkenésnél
Az uténkenési id6kozok az olajkenésnél nem lehetnek hosszabbak 8 drandl a fent megadott olajmennyiség
esetén.

Dugattyiis eloszté mérete adagoloegységekhez (egyvezetékes rendszerek) olajkenésnél
Az egyes kenési impulzusok kozotti id6koz az utdnkenési mennyiségbdl, az utdnkenési id6kozbél és a
dugattys eloszté méretébdl adodik:

Dugattytieloszté mérete [cm3] o
% Ujrakenési id6koz [km]

A kenési impulzusok tavolsaga [km] = — - — 3
Ujrakenés mennyisége [cm®]
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Ez a fejezet ismerteti a golyés menetes hajtasok lehetséges meghibasodésait és azok megel6zését. Ezenkiviil
bemutatdsra keriil néhany méréeszkoz, amelyek lehet6vé teszik a felhasznélé szdmara a tdl nagy jaték
okainak lokalizalasat.

Az alapvetd hibaforrasok négy kategoridba sorolhatdk:

7.21 Til nagy jaték
Hianyzé vagy elégtelen eldfeszités:

Ha egy fiigg6legesen tartott golyés menetes hajtds anyajat a sajét sllya lefelé hiizza, és elforog az orsé koril,
a goly6és menetes hajtasnak jatéka van vagy enyhén eléfeszitett. Az el6feszités nélkiili golyés menetes
hajtasok jelentds axidlis jatékkal rendelkezhetnek, ezért elsésorban olyan alkalmazéasokban keriilnek
alkalmazasra, amelyek nem igényelnek nagy pontossagot.

A HIWIN meghatdrozza az adott alkalmazashoz sziikséges el6feszitést, és szallitja a megfeleld eléfeszités
golyds menetes hajtdst. Ezért a HIWIN menetes hajtds megrendelésekor kiilondsen fontos az alkalmazasi
feltételek részletes és pontos leirdsa.

7.1. dbra: Egy golyds menetes hajtds felépitése

| o=l
Bv7anl

A goly6s menetes hajtas rendellenes jatékanak okat a kovetkezé mérésekkel lehet meghatarozni:

7

Ragassza be a golyds kalibrdléelemet a kdzponti furatba a golyés menetes orsé egyik végén. A golyds
menetes orsé forgatasa kdzben mérdora segitségével mérje meg a golyds kalibréléelem axidlis jatékat.
(7.2. abra (a)). A mozgdas nem szabad, hogy meghaladja a 0,003 mm-t, ha a csapagy, a golyds menetes
anya és az anya haza megfelel6en van felszerelve.

Egy méréora segitségével mérje meg a csapagyhdz és a csapagyiilék kozotti relativ mozgast a golyos
menetes orso elforgatasa kozben (7.2. dbra (b)). Barmely nullatol eltéré mérési érték azt jelzi, hogy a
csapagy vagy nem elég merev, vagy rosszul van felszerelve.

Ellendrizze a gépagy és a golyés menetes anya haza kozotti relativ mozgast (7.2. abra (c)).

Ellendrizze a golyés menetes anya haza és a golyés menetes anya pereme kozotti relativ mozgast

(7.2. abra (d)). Ha a fent emlitett ellenérzések nem vezettek eredményre, és még mindig van jaték, lépjen
kapcsolatba a HIWIN-nel. Valészin(ileg a golyds menetes hajtas el6feszitésének vagy merevségének
novelésére lesz sziikség.
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7.2. abra: A rendellenes jaték okanak meghatarozasa
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Gépasztal Csapdagylilék

Anya hédza Csapégyhaz

7.2.2 Til nagy torziés deformacio

Hibés anyagvélasztés:
A 7.1. tdblazat a golyés menetes hajtasokban alkalmazandd, orsékhoz és anyakhoz valé anyagokrdl nyujt
attekintést.

7.1. tdblazat: Anyag

Alkotéelem Hengerelt golyés menetes Sodort golyés menetes Csiszolt golyos menetes hajtasok
hajtasok hajtasok
0Orsé 1.1213 11213 1.7228
1.7275
Anya? 1.6523 7
Golyé 1.3505

") Speciélis anyak 16MnCr5B
Hibés hdkezelés:
A hékezelt réteg mélysége til csekély, a feliilet egyenetlen hékezelése, til puha anyag: A golyds menetes

hajtasokhoz val6 golyok, anydk és orsok szabvanyos keménységeit a 7.2. tablazat tartalmazza.

7.2. tablazat: Szabvanyos keménységek

Orsé 58 - 62 HRC
Anya 58 - 62 HRC
Golyé 62 - 66 HRC

Tervezési hibak, tul nagy hossz/atméro arany stb:

Minél kisebb az orsé hosszanak és dtméréjének aranya (L/D jellemzd), annal nagyobb a merevség. Az
ajanlott L/D jellemz6 kevesebb, mint 60. A til nagy L/D jellemzék jelentés torziés deformacihoz
vezethetnek. Az egyoldalas csapagyazasu szerelési médot lehetéség szerint keriilni kell.

Helytelen csapagyvalasztas:

A golyds menetes hajtdsok csapagyazasahoz ferde hatasvonall golydscsapdgyakat célszerd hasznalni;
kiilondsen ajanlott a kifejezetten golyds menetes hajtdsokhoz valé ferde hatasvonald golyéscsapagyak
hasznalata. Axidlis terhelés esetén a normal golydscsapagyak jelentds axialis jatékot mutatnak; ezeket a
csapdagyakat ezért nem szabad axialis terheléssel jarg alkalmazasokban hasznalni.
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Az anya haza vagy a csapagyhaz nem elég merev

A goly6s menetes anydra vagy csapagyra szerelt haz megvetemedhet az alkatrészek stlya vagy a gép
terhelése alatt, ha nem elég merev. A 7.2. dbra d) pontjdban lathatd tesztelrendezés hasznalhat6 az anya
haza merevségének ellenérzésére. Hasonld tesztelrendezéseket lehet hasznélni a csapagyhazak
merevségének vizsgalatara.

Az anya hdza vagy a csapagyhaz nincs megfeleléen felszerelve

- Az alkatrészek a rezgés kovetkeztében vagy az illeszt6csap hianya miatt meglazulhatnak. A
reteszeléshez rogzitett illesztécsapokat és nem feszitécsapokat kell hasznalni.

- A golyds menetes anyan levé csavarkotés nem rogzitett, mert a csavarok tdl hossztak, ill a hazon 1évé
menetes furatok tdl rovidek.

- A golyds menetes anyanal a csavarok meglazulnak a rezgés és a rugds alatétek hidnya miatt.

A haz feliilete nem parhuzamos vagy nem elég sima

A gép Osszeszerelése soran gyakran helyeznek el kozdarabokat a haz és a gépkeret kozé a bedllitdshoz.
A szerelési feliilet méretei az egyes pontokon eltérhetnek, ha a feliiletek parhuzamossdga vagy az egyik
alkatrész simasaga a tiréshatarokon kiviil esik.

A motor és a golyés menetes hajtas nincs megfeleloen felszerelve

- Ha a kapcsoldelem nincs szilardan felszerelve vagy nem elég merev, a motortengely és a golyds
menetes orsé kozott relativ forgas Iép fel.

- Avdéltém( fogaskerekei nem illeszkednek megfeleléen, vagy a hajtaslanc nem elég merev. Ha a golyds
menetes hajtas szijjal keriil meghajtasra, a cstszas elkeriilése érdekében fogasszijat kell hasznalni.

- Aretesz laza a horonyban. A tengely, a horony és a retesz barmilyen helytelen kombinacidja jatékot
idézhet eld.

7.2.3 Egyenetlen futas
Gyartassal kapcsolatos hibak a golyés menetes hajtason

- Agolyds menetes orsé vagy a golyds menetes anya futéfeliilete tdl durva.
- A csapégygolydk, a golyés menetes anya vagy a golyds menetes orsé nem kerek.

- Agolyds menetes anya vagy a golyds menetes orsé emelkedése vagy osztasikor-atmérdje a
tliréshatéarokon kiviil esik.

- A golyo visszavezetés nincs megfeleléen beszerelve a golyés menetes anyaba.
- Agolydk egyenl6tlen mérete vagy keménysége.

- Az emlitett problémak nem szabad, hogy el6forduljanak a fels6 mingségi szint gyartéinal.
Idegen test a golyé futofeliiletén

- Csomagol6anyag akadt el a goly6 futéfeliiletén. Széllitas el6tt a golyés menetes hajtasok kiilénb6z6
csomagoléanyagokkal és olajozott papirral keriilnek csomagolasra. Ezek az anyagok vagy mas targyak
beszorulhatnak a goly6 futéfeliiletébe, ha a golyés menetes hajtas szerelésekor és bedllitasakor nem
jarnak el kellg 6vatossaggal. Ez azt okozhatja, hogy a golyok a gordiilés helyett csisznak, vagy akar
teljesen elakadhatnak.

- A gépbdl szarmazé forgacsok keriilnek a golydpalydba. A gép mikodésébdl szarmazé forgacs vagy
por bejuthat a golydpalyaba, ha nem keriilnek alkalmazdsra lehizdk, hogy tavol tartsak a
szennyez@déseket a golyés menetes hajtas futéfeliileteitdl. Ez egyenetlen futdst, csdkkent
pontossdgot és rovidebb élettartamot eredményez.

Uzem a maximalis hasznos iton tilmenden

A maximalis hasznos Gton tudl torténd eltolas karosithatja vagy akar tonkreteheti a visszavezet rendszert.
Ha ez megtorténik, a golydk mar nem tudnak egyenletesen keringeni. Kedvez6tlen koriilmények kozott el
is torhetnek és kérosithatjak a golyds menetes orsé vagy a golyés menetes anya futdfeliiletét. A
maximalis hasznos Uton tiImené lizem a beszabdlyozas soran vagy a végallaskapcsolé meghibdsodasa,
vagy a gépen beliili iitkozések kovetkeztében fordulhat el6. A tovabbi karok megel6zése érdekében a
golyés menetes hajtast az at tlllépése utan ellendrizni kell, és az ismételt hasznalat el6tt a gyartonak
meg kell javitania.

A golyo-visszavezetés karosodasa
A golyd-visszavezetés megsériilhet, és a fent leirt problémékat okozhatja, ha a szerelés soréan erés iitést
kap.
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Helytelen tajolas

Ha a golyds menetes anya hazénak és az ors6csapagynak a tengelyei nem illeszkednek pontosan, radiélis
terhelés keletkezik. A golyds menetes hajtas elhajolhat, ha a terhelés tilsdgosan megnovekedik. Még ha a
tengelyhiba olyan kicsi is, hogy nem okoz felismerhet6 elhajlast, akkor is fokozott kopast jelent. Helytelen
tdjolas esetén a golyés menetes hajtas pontossaga gyorsan romlik. Minél nagyobb a goly6s menetes
anydk eléfeszitése, annal magasabbak a golyds menetes hajtas pontos bedllitdsara vonatkozé
kovetelmények.

A golyos menetes anya helyteleniil van felszerelve a hazra
Ha a golyds menetes anya ferdén vagy rosszul van tajolva, excentrikus terhelések lépnek fel. Ha ez a
helyzet, a motor bemeneti &rama lizem kdzben ingadozhat.

Szallitasi karok a golyos menetes hajtason

7.2.4 Toréskarok

Eltort golyok

A Cr-Mo acél a leggyakrabban hasznalt anyag a csapagygoly6k esetében. Egy 3,175 mm &tmérdji goly6
eltoréséhez 1 400 - 1 600 kg terhelés sziikséges. A nem kielégit6en vagy egyaltalan nem zsirozott golyd
hémeérséklete iizem kozben folyamatosan emelkedik. Ez a h6mérséklet-emelkedés a golydk torékenységét
és torését okozhatja, ami a golyos menetes anya futéfeliiletének és az orsénak a sériiléséhez vezethet.
Ezért a kendanyag utantoltését mar a tervezés soran figyelembe kell venni. Ha nincs lehetéség
automatikus kendrendszer hasznalatéra, akkor a karbantartasi litemtervnek tartalmaznia kell a ken6anyag
rendszeres utantoltését.

Benyomadott vagy eltort golyo visszavezetés

A goly6s menetes anya eltoldsa a megengedett dton tl vagy a golyd visszavezetésre mért iités a
visszavezetést benyomhatja vagy eltorheti. Ez elzarja a golydk dtjat, igy azok csak surlédnak és végiil
eltornek.

A tengelycsap torése az orsonal

- Hibas konstrukcid:
A helyi fesziiltségcstcsok elkeriilése érdekében keriilni kell az éles éleket az orsé tengelycsapjanal.
A 7.3. 4bra abran a tengelycsap ésszer( tervezési jellemzdit lathatok.

- Atengelycsapra hatd hajlit6 terhelés:
A csapéagy szerelési feliilete és a csapagyszem tengelye nem meréleges egymasra, vagy a
csapagyszem ellentétes oldalai nem parhuzamosak egymassal. Ez a tengelycsap gorbiilését, és végiil
a torését okozza. A tengelycsap pozicideltérése a csapagyszem szorosra hiizasa el6tt s utan nem
lehet nagyobb, mint 0,01 mm.

- Radidlis terhelés vagy terhelésingadozéasok:
A goly6s menetes hajtds szerelése soran a helytelen tajolas rendellenes, ingadozd nyiréterhelést és
ezéltal a golyés menetes hajtas id6 el6tti meghibasodasét okozza.

7.3. dbra: Letorések a fesziiltségcsticsok elkeriilése érdekében

480

@

G / G
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7.4. abra: Radidlis iités ellenérzése a hajtdcsapnal

J I\

N

| - 7@ ZJ

7.3. tablazat: Zavartabldzat

A golyés menetes hajtas nagy futdsi A golyds menetes hajtas A megengedett fordulatszam-jellemz
zaja iizem kozben fordulatszama til magas ellenérzése
Elégtelen kenés A goly6s menetes hajtas kenése a

kenési utasitasnak megfeleléen

A goly6s menetes hajtas nincs a A goly6s menetes hajtds bedllitdsa
megvezetések tengelyeivel
parhuzamosan felszerelve

Az anya, az orsd vagy a golyok kopds A golyés menetes hajtés cseréje
jeleit mutatjak

A golyés menetes anya a csapagyazds A golyds menetes hajtas nincs a A goly6s menetes hajtds bedllitdsa
teriiletén nehezen jér megvezetések tengelyeivel
parhuzamosan felszerelve

A golyds menetes anya a teljes eltolasi A golyés menetes anya radiélisan Az anya héza tajolasanak ellendrzése a
it mentén nehezen jar terhelt vagy tengelyben nem golydés menetes hajtds
parhuzamos az orséval csapdgyazasahoz viszonyitva

Szennyez6dés hatolt be az anyaba, és A lehdzok ellendrzése
emiatt az anya nehezen jar A goly6s menetes hajtas cseréje és
ellendrzése

A goly6s menetes hajtas egy vagy tobb A golyés menetes hajtas cseréje
komponense megsériilt

A golyés menetes anya nagyon A golyds menetes anya radialisan Az anya héza tajolasanak ellendrzése a
felforrésodik terhelt vagy tengelyben nem golyés menetes hajtds
parhuzamos az orséval csapdgyazasahoz viszonyitva
Elégtelen kenés A goly6s menetes hajtas kenése a

kenési utasitasnak megfeleléen
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O Figyelem! Veszély a kornyezetre veszélyes anyagok miatt!

A kornyezet veszélyeztetettsége a felhasznalt anyagok tipusatdl fiigg.
A szennyezett alkatrészeket artalmatlanitas el6tt alaposan tisztitsa meg!

Tisztazza a szakszer( artalmatlanitast az artalmatlanité céggel és adott esetben az illetékes
hatésagokkal!

Kendéanyagok Veszélyes hulladékként, kornyezetkimélé médon
artalmatlanitani

Szennyezett tisztitokend6k Veszélyes hulladékként, kornyezetkiméld médon
artalmatlanitani

Acél alkatrészek Artalmatlanitas anyagfajtanként
M(ianyag alkatrészek Maradékhulladékként drtalmatlanitani
Acél alkatrészek Artalmatlanitas anyagfajtanként
Acél alkatrészek Artalmatlanitas anyagfajtanként
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1. fliggelék: Rendelési kddok

A golyds menetes hajtas egyértelm(i meghatarozdsahoz informacidkra van sziikség a golyds menetes orséra
és a golyds menetes anyara vonatkozoan.

Szam

10
11

Golyés menetesorsok

Az orsé meneteinek szama:
1:  1-menetes”

2 2-menetes
3:  3-menetes
4 4-menetes

Menet irdnya:
R:  Jobbmenetes
Ho: Balmenet

Névleges dtméré
Menetemelkedés

Golyé visszavezetés:

K:  Kazettas visszavezetés
T:  Bels6 visszavezetés

B:  Csoves terelés

Fordulatok szdma

Anya golydval val toltottsége:
Nincs: Ingang gevuld

D:  Kétmenetesen toltott

T:  Hérommenetesen toltott
Q:  Négymentesen toltott

Anya kialakitdsa/anya fajtdja
(lasd 9.1. tablazat)

Menethossz

Teljes hossz

Menetemelkedés eltérés 300 mm-en:

(tdrési osztaly)

BS-04-4-HU-2409-MA
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Rendelési kod golyos menetes orsékhoz golyés menetes anya nélkiil

Szam

1 2 3 4 5

Az orsé meneteinek szdma:
1:  1-menetes "

2:  2-menetes
3:  3-menetes
4:  4-menetes

Menet irdnya:
R:  Jobbmenetes
Ho: Balmenet

Névleges 4tmérd
Menetemelkedés
Menethossz
Teljes hossz

Menetemelkedés eltérés 300 mm-en:
(tdrési osztély)

") Standard; egymenetes orsék esetén elhagyhato.

Rendelési kod golyos menetes anyakhoz golyés menetes orso nélkiil

Szam

1 2 3 4 )

Menet iranya:
R:  Jobbmenetes
Ho: Balmenet

Névleges 4tmérd
Menetemelkedés

Golyd visszavezetés:

K:  Kazettds visszavezetés
T:  Belsd visszavezetés

B:  Csoves terelés

Fordulatok szama

Anya golydval valé toltottsége:
Nincs: Ingang gevuld

D:  Kétmenetesen toltott

T:  Hérommenetesen toltott
Q:  Négymentesen toltott

Anya kialakitdsa/anya fajtaja
(lasd 9.1. tablazat)

9.1. tablazat: Anya kialakitasok attekintése

FSIDIN
FSCDIN
RSI
RSIT

1. fliggelék: Rendelési kddok

Karimas szimpla anya bels egyes visszavezetéssel

Karimas szimpla anya kazettas visszavezetéssel

Hengeres szimpla anya belsé egyes visszavezetéssel

Hengeres szimpla anya becsavarozé menettel és belsé egyes visszavezetéssel

Golyds menetesorsok BS-04-4-HU-2409-MA
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Szam

9

10

Menet irdnya:
R:  Jobbmenetes
Ho: Balmenet

Névleges dtméré
Menetemelkedés

Golyé visszavezetés:
K:  Kazettas visszavezetés
T:  Belsé visszavezetés

Fordulatok szama

Anya kialakitdsa/anya fajtaja
(lasd 9.2. tablazat)

Lehuzé

N:  NBRlehdzé

F:  Filc-lehdzé

K:  NBR ujjas lehizé
V:  Filc ujjas lehdzé
B: Kefe

S:  Hézag
Menethossz

Teljes hossz

Menetemelkedés eltérés 300 mm-en:
(tlrési osztély)

1. fliggelék: Rendelési kddok

10

" A beszerelt lehizokrol az egyes anyatipusok fiiggvényében a kovetkezé tablézatokbol tajékozodhat. A DEB-x és DDB-x
anyatipusok esetében a menetemelkedéstdl fiiggéen vélaszthat N-, K-, F- vagy V-lehtizok koziil.

Rendelési kod golyos menetes orsékhoz golyés menetes anya nélkiil

Szam

Golyés menetesorsok

1 2 3

Menet irdnya:
R:  Jobbmenetes
Ho: Balmenet

Névleges dtméré
Menetemelkedés
Menethossz
Teljes hossz

Menetemelkedés eltérés 300 mm-en:
(tlrési osztély)
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1. fliggelék: Rendelési kddok

Rendelési kod golyos menetes anyakhoz golyés menetes orsé nélkiil

Szam 1 2 3 4 5
1 Menet irdnya:
R:  Jobbmenetes
Ho: Balmenet
2 Névleges 4tmérd
3 Menetemelkedés
4 Golyd visszavezetés:
K:  Kazettas visszavezetés
T:  Bels6 visszavezetés
5 Fordulatok szama
6 Anya kialakitdsa/anya fajtaja
(Iasd 9.2. téblazat)
7 Lehtzé ":
N:  NBRlehuzd
F:  Filc-lehuzé
K:  NBRujjas lehizé
V:  Filc ujjas lehizé
B: Kefe
S:  Hézag

") A beszerelt lehizokrél az egyes anyatipusok fiiggvényében a kdvetkezd tablazatokbol tdjékozodhat. A DEB-x és DDB-x

anyatipusok esetében a menetemelkedéstdl fiiggéen vélaszthat N-, K-, F- vagy V-lehtizok koziil.

9.2. tablazat: Anya kialakitasok attekintése

DEB-x
DDB-x
ZE
SE

SEM

Karimas szimpla anya véltozd lehtizé-tipussal
Karimas ellenanya véltozé lehlzé-tipussal
Hengeres szimpla anya

Hengeres szimpla anya becsavarozé menettel

Karimés szimpla anya integralt biztonsagi anyaval "

DA biztonsagi anya haszndlata 6nmagéban nem jelent elegendd biztositékot a teher véletlen leengedésével szemben.

Vegye figyelembe az aktualis felhasznalasi modra érvényes biztonsagi irdnyelveket. A biztonségi anyacsavar nem a
gépekrdl sz616 irdnyelvek szerinti biztonségi alkatrész.

Golyés menetesorsok
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10.1.1  Kihajlito igénybevétel

F10.1

fie X dﬁ
Fk =4,072 X 105 <l—2

S

F10.2
Fk =0,5x% Fk
Fx Megengedett terhelés [N]

Funax ~ Max. megengedett terhelés [N]

dk Menetes szar magatméré [mm|

ls Nem kitdmasztott orséhossz [mm)]

fi Tényez6 kiilonboz6 szerelési fajtakhoz (kihajlitd igénybevétel)
ROgzitett csapagy - rogzitett csapagy fk=1,0

Rogzitett csapagy - mozgésaru fk=0,5

Mozgd6saru - mozgésaru fk=0,25

Rogzitett csapagy - csapagyazas nélkiil fk=0,0625

10.1. abra: Kihajlit igénybevétel kiilonboz6 atmérdji és hosszdsagl menetes orsoknal

10 I Nem kitdmasztott orséhossz [mm]
8
7 L. o) .
¢ Frmax Kritikus axidlis terhelés [N]
4
3 FB Rogzitett csapéagy
S
-
2 ) T
z <, FR csapagyazés nélkiil
S
S
0’ e SB Mozgosaru
8 o
Z S
5 &
‘ Se
=" st
& e
I e
g B
= S
I3 2
. S o
4 > S
. o
e e\
& ]
2 o
=y
10°
FB - FB | [ R R | [ R | )
2 3 4 5678910 2 3 4 5 678910° 2
FB - SB ] [ B | I [ B R |
2 3 4 5678910° 2 3 4 5678910
SB - SB I T N N B I I [ R R
2 3 4 5678910° 2 3 45678910
FB - FR Ll ! [ B 1 L1
6 7 8910° 2 3 4 5678910° 2 3 45

ls [mm]
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10.1.2  Kritikus fordulatszam

F10.3

n, = 2,71 x 108<“

f, Xdk
13

F10.4

Ngmax = 0,8 x ny

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

N, Kritikus fordulatszam [1/min]

Nenax ~ Max. megengedett fordulatszam [1/min]

dk Menetes szar magatméré [mm|

ls Nem kitdmasztott orséhossz [mm)]

fx Tényez6 kiilonboz6 szerelési fajtakhoz (kritikus fordulatszam)
Rogzitett csapagy - rogzitett csapagy f,=1,0

Rogzitett csapagy - mozgdsaru f,=0,692

Mozgésaru - mozgdsaru f,=0,446

Rogzitett csapagy - csapagyazas nélkiil f,=0,147

10.2. &bra: Az | ,Nem kitdmasztott orséhossz” meghatarozasa

10.3. &bra: Kritikus fordulatszam kiilonbozd dtmér6ji és hosszdsagd menetes orséknal

A

10 T 1 l Nem kitamasztott orséhossz [mm]
2 2100-20
Z @"80_‘20} ny Kritikus fordulatszam [1/min]
. V& SR - )
\ /263201 FB Rogzitett csapagy
4 R
) ( 6‘50_}121 FR csapégyazas nélkiil
l@45-10] )
) ‘@‘40-‘10___ SB Mozgésaru
=
£
= .
= 1’23610 v
g [—1@32-10 \
7 28-10
: (@25.10 5
: !
4 | &20'6 /\)(\
L]
3 Q16—5| )\
[
212-5 >\
2 |
Iz19-3
| |
|®8—2,5
FB-FB Ll I I 111l | Lol
3 4 5 678910 2 3 4 5 678910°
FB - SB Lol Ll | Lol
3 4 5 678910° 2 3 4 5678
SB - SB [ | [
2 3 4 5678910 2 3 4 56
FB - FR | | TE I o | | |
2 3 4 5 678910° 2 3 4
s [mm]
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10.2.1

Anyak hengerelt golyés menetes hajtasokhoz

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.2.1.1 FSCDIN/FSIDIN karimas szimpla anya

10.1. tablazat: Anyak méretei

R12-05K4-FSCDIN
R12-10K3-FSCDIN
R15-05K4-FSCDIN
R16-05T3-FSIDIN
R16-10K3-FSCDIN
R16-16K3-FSCDIN
R16-20K2-FSCDIN
R20-05K4-FSCDIN
R20-10K3-FSCDIN
R20-20K2-FSCDIN
R20-20K4-DFSCDIN
R25-05K4-FSCDIN
R25-10K4-FSCDIN
R25-25K2-FSCDIN
R25-25K4-DFSCDIN
R32-05K6-FSCDIN
R32-10K5-FSCDIN
R32-20K3-FSCDIN
R32-32K2-FSCDIN
R32-32K4-DFSCDIN
R40-05K6-FSCDIN
R40-10K4-FSCDIN
R40-20K3-FSCDIN
R40-40K2-FSCDIN
R40-40K4-DFSCDIN
R50-05K6-FSCDIN

R50-10K6-FSCDIN

17
18
139
155
14,7
150
14,0
19,6
193
19,7
19,7
249
24,5
24,7
24,7
317
31,8
31,8
319
319
39,4
378
378
379
379
49,4

48,0

5
10

10
16

20

10
20
20

10
25

25

10
20
32
32

10
20
40

40

24
24
28
28
28
28
28
36
36
36
36
40
40
40
40
50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
75

75

Golyés menetesorsok

40
40
48
48
48
48
48
58
58
58
58
62
62
62
62
80
80
80
80
80
93
93
93
93
93
110

110

32
32
38
38
38
38
38
47
47
47
47
51
51
51
51
65
65
65
65
65
78
78
78
78
78
93

4,5
4,5
5,5
55
5,5
55
55
6,6
6,6
6,6
6,6
6,6
6,6
6,6
6,6
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
11,0

11,0

S

30°, /300

ﬁ??%%

&J@f

B
BPO

33 8 8 M3
43 8 8 M3
38 10 10 M6
40 10 10 M6
45 10 10 M6
61 12 20 M6
5 10 10 M6
4 10 10 M6
48 10 10 M6
5710 10 M6
57 10 10 M6
43 10 12 M6
61 10 16 M6
70 10 16 M6
70 10 16 M6
48 12 10 M6
77 12 16 M6
88 12 16 M6
88 12 20 M6
88 12 20 M6
50 14 10 M8 x 1
70 14 16 M8 x 1
88 14 16 M8 x 1
102 14 16 M8 x 1
102 14 16 M8 x 1
50 16 10 M8 x 1
90 16 20 M8 x 1

BS-04-4-HU-2409-MA

26

26
40
40
40
40
40
44
44
44
44
48
48
48
48
62
62
62
62
62
70
70
70
70
70
85

85

9,9

9,6

11,8
12,9
12,5
13,0
11,8
16,9
16,6
171
171
22,3
21,8
22,1
221
29,1
28,6
28,6
28,7
28,7
36,8
32,8
32,8
32,9
329
46,8

429

5500
5100
12 600
6 500
9100
7900
5200
13 400
10 000
6 800
12 300
14900
16 100
7400
13 500
23900
31500
17 000
11 600
20 600
25900
45000
34 850
23000
41500
28 300

74 500

55/93.

12000
10100
21000
11700
19300
17 000
10 400
32740
23500
15300
30500
41500
44900
19100
38200
81900
80100
48 500
31800
62 200
100 600
123 000
90 000
58 400
115800
127 200

250 000

oldal

0,02
0,02
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07

0,07

0,11
0,13
0,18
0,18
0,20
0,26
0,25
0,28
0,32
0,37
0,36
0,22
0,43
0,48
0,46
0,59
0,82
0,91
0,90
0,87
0,93
1,19
1,43
1,61
1,59
1,32

2,05



Szerelési Gtmutato 2. fiiggelék: Termékspecifikacidk és miszaki adatok

R50-20K5-FSCDIN 479 20 75 110 93 110 2 132 18 25 9 M8x1 85 429 67200 217500 0,07 2,89
R50-40K3-FSCDIN 500 40 75 110 93 110 2 149 18 45 9 M8x1 85 450 39000 123000 0,07 2,96
R50-40K6-DFSCDIN 500 40 75 110 93 11,0 2 149 18 45 9 M8x1 85 450 70300 242600 0,07 2,93
R63-10T6-FSIDIN 63,1 10 90 125 108 110 2 120 18 16 9 M8x1 95 580 61920 214090 0,07 3,30

Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva

10.2.1.2 Hengeres szimpla anya RSIT becsavarozé menettel

o (O

L1

D1
-0,2

0
L -0,5

Az ors6 megfelelé kendanyag-ellatasat a csatlakozé konstrukciéban Iévé kendanyag-csatornan keresztiil kell
biztositani.

10.2. téblazat: Anydk méretei

R08-02,5T2-RSIT1) 7,7 2,5 17,5 M15x1 27,5 7,5 6,1 1300 1750 0,04 0,03
R10-02,5T2-RSIT2) 9,9 2,5 19,5 M17x1 250 7,5 8,1 1780 2630 0,04 0,04
R10-04T2-RSIT 2) 9,9 4,0 24,0 M22x1 32,0 10,0 7,7 1980 2820 0,04 0,08
R12-04B1-RSIT 1) 12,0 4,0 25,5 M20x1 34,0 10,0 9,5 3000 5700 0,04 0,08

Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva
") Poliamid lehdzé az egyik oldalon
2 Szennylehizé nélkil

10.2.1.3 Hengeres szimpla anya RSI

L+0,2
L1 L2 L3

A

LG Horony a kendanyag-ellatdshoz

10.3. tablazat: Anydk méretei

R16-10T3-RSI 154 10 28 60 8 20 9,5 5 25 4 129 6100 10 800 0,04 0,17

R20-10T3-RSI 199 10 34 60 20 20 12,0 4 2,0 & 17,5 8100 12 600 0,04 0,35
Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva

Golyés menetesorsok BS-04-4-HU-2409-MA 56/ 93. oldal



R16-05K4-DEB-x
R16-10K3-DEB-x
R16-16K2-DEB-x
R20-05K4-DEB-x
R20-10K3-DEB-x
R20-20K2-DEB-x
R25-05K4-DEB-x
R25-10K4-DEB-x
R25-25K2-DEB-x
R32-05K5-DEB-x
R32-10K5-DEB-x

R32-10K5-DEBH-
X

R32-20K2-DEB-x

R40-05K5-DEB-x

Szerelési (itmutato

10.2.2

Anyak sodort golyos menetes hajtasokhoz

10.2.2.1 DEB-x karimas szimpla anya

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.4. abra: DEB-x karimas szimpla anya N és F lehdzé-véltozatokkal

s

T

L3

n

Dgé6

D1

AL
el

]

k
ds hé

k!
co
7

10.5. dbra: DEB-x karimas szimpla anya K és V lehtiz6-véltozatokkal

L3 90°
T ,jL":IQIJ‘_;
5 TR E s S LEE L)
;‘ o 1= @ . /%: D3
L5 B
= 0 BP1
L ds <32
BP furatkép
S kenéfurat
10.4. tablazat: Anya méretei (N és K vagy F és V véltozat( lehizdk)
15 5 28 48 38 55 22 28 47 10 10 50 140 8 M6 40
15 10 28 48 38 55 22 28 53 10 10 50 140 8 M6 40
15 16 28 48 38 55 22 28 55 10 10 50 140 8 M6 40
20 5 36 58 47 6,6 25 36 48 10 10 50 105 5 M6 44
20 10 36 58 47 66 25 36 55 10 10 50 105 5 M6 44
20 20 36 58 47 66 25 36 65 10 10 50 120 6 M6 44
25 5 40 62 51 66 30 40 53 10 10 50 11,5 6 M6 48
25 10 40 62 51 6,6 30 40 70 10 10 50 120 6 M6 48
25 25 40 62 51 6,6 30 40 79 10 10 50 120 6 M6 48
32 5 50 80 65 90 36 50 53 12 10 60 125 6 M6 62
32 10 50 80 65 90 40 50 83 14 20 70 110 6 M6 62
32 10 56 86 71 90 M 56 87 14 20 70 120 6 M6 65
32 20 56 86 71 90 M 56 72 14 20 70 110 6 M6 65
40 5 63 93 78 90 50 59 56 14 10 70 11,0 5 M8x1 70

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

12,5

12,9
12,9
17,3
17,3
17,3
22,3
22,3
22,3
29,3
28,7

26,9

26,9

373

| D3
B

BP2

ds > 32
10400 16400 0,02
8200 12800 0,02
5600 8300 0,02
13900 23300 0,02
9900 17400 0,02
7000 11800 0,02
15600 29800 0,02
14300 29700 0,02
7700 14900 0,02
20700 48700 0,02
30900 72800 0,02
55500 108800 0,02
24800 43000 0,02
22500 61700 0,02

57/93. oldal

0,15
0,17
0,18
0,29
0,30
0,32
0,32
0,38
0,41
0,60
0,68

0,75

0,75

0,90



R40-10K4-DEB-x
R40-20K2-DEB-x
R40-40K2-DEB-x
R50-05K5-DEB-x
R50-10K5-DEB-x
R50-20K3-DEB-x
R63-10K6-DEB-x
R63-20T5-DEB-x
R63-20K6-DEBH-
X

R80-10K6-DEB-x

R80-20K5-DEB-x

R80-20K6-DEBH-
X

R80-20K7-DEBH-
X

38
38
38
50
50
50
63
63

63

80

80

78

78

Szerelési (itmutato

10 63
20 63
40 63
5 75
10 75
20 75
10 90
20 95

20 12
5
10 10
5
20 12
5
20 13
5

20 13
5

") csak a K és V lehdzé-véltozatok esetében

110
110
125
135

165

145

165

175

175

78
78
78
93
93
93
108
115

145

125

145

155

155

9,0
9,0
9,0
11,0
11,0
11,0
11,0

13,5

13,5

13,5

13,5

13,5

13,5

50
50
50
58
58
58
72
78

83

88

92

100

100

62
62
62
74
74
74
90
95

125

104

124

134

134

81
79
113
58
93
101
103
169

185

105

157

175

195

20

25

20

25

25

25

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

20
20
20
10
20
20
10
25

25

12

25

25

25

Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

7,0
7,0
7,0
8,0
8,0
8,0
9,0

10,0

12,5

10,0

12,5

12,5

12,5

11,0
12,0
11,0
12,0
12,0
12,0
13,0

15,0

18,0

14,0

17,0

19,0

19,0

10

11

11

M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

70
70
70
85
85

329
329
329
473
44,9
44,9
57,9

55,5

53,2

74,9

72,5

68,2

68,2

50 500
27 500
27200
24900
70 500
45100
90 800

129 00
0

29590
0

101 80
0

15170
0

336 50
0

38410
0

105 800
52 400
53 300
77900
179100
106 900
271500
315400

723 500

355800

437 400

931200

1086 40
0

0,02
0,03
0,04
0,02
0,02
0,03
0,04

0,04

0,04

0,04

58 / 93. oldal

1,13
1,10
1,60
1,20
1,80
1,95
2,90

4,10

9,50

3,00

7,80

13,5

15,0



R16-05K4-DDB-x
R20-05K4-DDB-x
R25-05K4-DDB-x
R25-10K4-DDB-x
R32-05K5-DDB-x
R32-10K5-DDB-x
R32-10K4-DDBH-x
R32-20K2-DDB-x
R40-05K5-DDB-x
R40-10K4-DDB-x
R40-20K2-DDB-x
R50-05K5-DDB-x
R50-10K4-DDB-x
R50-20K3-DDB-x
R63-10K6-DDB-x
R63-20T4-DDB-x
R80-10K6-DDB-x

R80-20K4-DDB-x

Szerelési Gtmutato 2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.2.2.2 DDB-x karimas ellenanya

10.6. abra: DDB-x karimas ellenanya N és F véltozatl lehdzokkal

L2
L1

10.7. &bra: DDB-x karimds ellenanya K és V valtozati lehizékkal

_90°
//27;.50
Ay

e~

D1
ds hé

ds=32 ds > 32
10.5. tablazat: Anya méretei (N és K vagy F és V véltozat( lehdzok)
15 5 28 48 38 55 75 10 10 5 14 8 M6 40 12,5 10400
20 5 36 58 47 66 87 10 10 5 10,5 5 Mé 44 17,3 13900
25 5 40 62 51 66 96 10 10 5 11,5 6 M6 48 22,3 15600
25 10 40 62 51 66 130 10 10 5 12 6 Mé 48 22,3 14300
32 5 50 80 65 90 9% 12 10 6 125 6 M6 62 29,3 20700
32 10 50 80 65 90 15 14 20 7 1M1 6 M6 62 28,7 30900
32 10 56 86 71 90 144 14 20 7 12 6 Mé 62 26,9 45800
32 20 56 8 71 90 134 14 20 7 11 6 M6 65 26,9 243800
40 5 63 93 78 90 101 14 10 7 11 5 M8 x 1 70 37,3 22500
38 10 63 93 78 90 150 14 20 7 11 5 M8 x 1 70 32,9 50500
38 20 63 93 78 90 146 14 20 7 12 5 M8x1 70 32,9 27500
5 5 75 110 93 11,0 103 16 10 8 12 6 M8 x 1 85 47,3 24900
50 10 75 110 93 11,0 153 16 20 8 12 6 M8 x 1 85 449 58200
50 20 75 110 93 11,0 189 16 20 8 12 6 M8 x 1 85 449 45100
63 10 90 125 108 11,0 193 18 16 9 13 7 M8 x 1 95 57,9 90800
63 20 95 135 115 135 289 20 25 10 15 9 M8 x 1 100 55,5 105000
80 10 105 145 125 135 195 20 25 10 14 6 M8 x 1 110 74,9 101800
80 20 125 165 145 135 259 25 25 125 17 9 M8 x 1 130 72,5 135000

" csak a K és V lehlzé-valtozatok esetében
Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva

Golyés menetesorsok BS-04-4-HU-2409-MA

16 400
23300
29 800
29700
48700
72 800
87000
43000
61700
105 800
52 400
77900
143 300
106 900
271 500
250 000
355800

349900

59 / 93. oldal

03
05
0,68
07
12
13
14
14
17
19
2,0
2,1
32
48
6.8
8,0
6,0

14,0



Szerelési (itmutato

Hengeres szimpla anya ZE

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

L 0,2
L1 L2 | L3
] = i
— 3 gl o
del
i
L6
LG Horony a kendanyag-ellatdshoz
10.6. tablazat: Anydk méretei
R16-05T3-ZE-F 16 & 28 40 120 16 9 4 2,4
R20-05T4-ZE-F 20 & 36 51 150 20 10 4 2,4
R25-05T4-ZE-F 25 5 40 60 20,0 20 12 5 2,4
R25-10T3-ZE-F 25 10 48 65 220 20 15 & 2,4
R32-05T5-ZE-F 32 5 48 60 20,0 20 12 5 2,4
R32-10T4-ZE-F 32 10 56 80 270 25 15 & 2,4
R32-20T2-ZE-B 32 20 56 80 270 25 15 5 24
R40-05T5-ZE-F 40 5 56 68 240 20 15 6 2,4
R40-10T4-ZE-F 40 10 62 88 310 25 15 6 2,4
R40-20T2-ZE-B 40 20 62 88 31,0 25 15 6 2,4
R50-05T5-ZE-F 50 & 68 69 24,0 20 15 6 2,4
R50-10T4-ZE-F 50 10 72 100 370 25 17 6 2,4
R50-20T3-ZE-B 50 20 72 114 440 25 17 6 2,4
R63-10T6-ZE-F 63 10 85 120 440 32 17 6 35
R63-20T4-ZE-S 63 20 95 135 520 32 17 6 35
R80-10T6-ZE-F 80 10 105 120 440 32 17 8 35
R80-20T4-ZE-S 80 20 125 150 520 45 17 8 35
R80-20T6-ZEH-S 78 20 130 182 685 45 19 8 4,0

Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

13,5

17,5
22,5
21,0
29,5
27,8
27,8
37,5
358
358
47,5
45,8
45,8
58,8
55,4
75,8
724

68,2

9600
13900
15600
24100
20700
40900
20300
22500
46 800
23 800
24900
52 800
40000
84700
105000
93 400
135000
200 000

12700 0,02
21800 0,02
27900 0,02
36 200 0,02
43900 0,02
63 200 0,02
26 800 0,02
54 600 0,02
82 600 0,02
36 400 0,03
69 800 0,02
106 800 0,02
76 200 0,03
210 800 0,04
250 000 0,04
269 200 0,04
322000 0,05
510000 0,05
60/ 93. oldal

0,10
0,23
0,29
0,50
0,38
074
0,70
0,44
0,85
0,88
072
1,04
1,10
173
3,80
2,80
7,80

11,05



R16-05T3-SE-F
R20-05T4-SE-F
R25-05T4-SE-F
R25-10T3-SE-F
R32-05T5-SE-F
R32-10T3-SE-F
R32-20T2-SE-B
R40-05T5-SE-B
R40-10T4-SE-F
R40-20T2-SE-B
R50-10T4-SE-F
R50-20T3-SE-B
R63-10T6-SE-F

R63-20T3-SE-S

Szerelési (itmutato

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

Hengeres szimpla anya SE becsavarozé menettel

D1

il

LG Horony a kendanyag-elldtashoz

10.7. tablazat: Anyak méretei

16 5
20 5
25 5
25 10
32 5
32 10
32 20
40 5
40 10
40 20
50 10
50 20
63 10
63 20

36
40
45
48
52
56
56
65
65
65
80
80
95
95

M30x 1,5
M35x1,5
M40 x 1,5
M45x1,5
M48 x 1,5
M52x1,5
M52 x 1,5
M60x 1,5
M60 x 1,5
M60 x 1,5
M75x1,5
M75x1,5
M85x 2,0

M85x2,0

114
120
138

12

12
15
15
15
15
15
18
18
18
20
20
20
20

Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva

Golyés menetesorsok

13,5
17,5
22,5

21,0

458
45,8
58,8

55,4

BS-04-4-HU-2409-MA

9600

13900
15600
24100
20700
34100
20300
22 500
46 800
23 800
52 800
40000
84700
96 000

@

12700
21800
27900
36 200
43900
56 100
26 800
54 600
82600
36 400
106 800
76 200
210800
189 000

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02
0,03
0,04

0,04

61/93. oldal

0,45
0,53
0,82
1,00
1,13
162
144
1,63
175
175
2,96
3,15
4,37

4,40



Szerelési (itmutato

Biztonsagi anya SEM

R32-10T4-SEM-F
R40-10T4-SEM-F
R40-20T2-SEM-B
R50-10T5-SEM-F

R63-20T4-SEM-S

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

L3
S
1l
\ /
\ /s 32
\V g a *
a 3 g
//\\ o
//’ \A
= /o
L2
L1
BP 1 BP2 L
ds <32 ds > 32
BP Furatkép
10.8. tablazat: A biztonsagi anyak méretei
32 10 56 86 70 90 130 15 16 7,5 Mé6 66 27,8 40900 63200 0,02 1,55
40 10 63 93 78 90 130 15 16 7,5 M8x1 70 358 46 800 82 500 0,02 1,69
40 20 63 93 78 90 140 15 16 75 M8x1 70 358 23 800 36400 0,03 1,82
50 10 75 110 93 1,0 145 16 16 80 M8x1 85 45,8 63900 133300 0,02 2,40
63 20 95 135 115 135 205 20 25 10,0 M8x1 100 554 105000 250000 0,04 5,90
80 20 125 165 145 135 230 25 25 125 M8x1 130 724 161 500 398000 0,05 12,10

R80-20T5-SEM-S

Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva

Megjegyzés:

A biztonsdgi anyacsavar hasznalata 5nmagaban nem jelent elegendd biztositékot a teher véletlen
leengedésével szemben. Vegye figyelembe az aktudlis felhasznalasi mddra érvényes biztonsagi irdnyelveket.
A biztonsagi anyacsavar nem a gépekrél sz616 irdnyelvek szerinti biztonsagi alkatrész.

10.2.3 AME meghajthaté anyaegység

Példa alkalmazas

Egy megmunkalékozpont szerszamszanja 3 000 mm-ig mozgathaté el. A maximalis sebesség gyorsmenetnél
25 m/perc. A hosszU elétold orsénak az ehhez a sebességhez sziikséges fordulatszama nem érhetd el a
jelentésen alacsonyabb hajlitas-kritikus fordulatszam miatt. Emiatt a golyés menetes orso helyett a golyds
menetes anya keriil meghajtasra. A csapagyazastol nagy axidlis és radidlis teherbiras, valamint nagy billenési
merevség van megkdovetelve.

Konstrukcidés megoldas

A menetes anya egy ZKLF...2Z axidlis ferdecsapagyban van csapagyazva. A csokkentett pontossagu PE-
kivitelt preferaljuk. A csapagy a HIR sorozathdl szarmazé preciziés hornyos anyaval definidlt médon kerdil
el6feszitésre. A két golyosor O-elrendezésével a csapagy nagy billenési merevsége érhetd el. Az axidlis és
radialis erék problémamentesen elnyelésre keriilnek. A vastag fal(, alaktartd kiilsé csapagygyiri kozvetleniil
a csapdgytartéhoz van csavarozva.

Tovabbi csapagyperselyre és csapagyfedélre nincs sziikség. A csapagyat egy olajkeringetéses kendrendszer
latja el ken6anyaggal. A golyds menetes anya kenése az orséban |évé radialis furaton keresztiil torténik. A
csokkentett pontossdgu axidlis ferdecsapdgy kenése csak axidlisan valdsithaté meg.

Szivesen fejlesztiink ki megfelelé egységet az adott alkalmazashoz, hogy megfeleljen a kiilénbdz6
beszerelési feltételeknek. A megvaldsitott alkalmazasok széles skaldja optimalis alapot biztosit az On
problémamegoldédsahoz.

Golyés menetesorsok BS-04-4-HU-2409-MA 62/ 93. oldal
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1 /2 3 4
A
¥ H——
E_V AN
g o~ 2 )
o9 (
NN
L2 B |
L1
L
Fogasszijtarcsa ZKLF-csapagy
Anya Hornyos anya
Lehdzé horony M kenéfurat

10.9. tablazat: Anydk méretei

R16-05T3-AME 16 5 135 50 40 30 M6 47 50 10 3 M6 80 63 6x(60°) 65 28 9600 12700 4000

R20-05T4-AME 20 5 175 63 52 40 M6 60 60 12 5 M6 100 80 4x(90°) 85 34 13900 21800 3300
R25-05T4-AME 25 5 225 76 60 50 M6 72 63 15 5 M6 115 94 6x(60°) 85 34 15600 27900 3000
R25-10T3-AME 25 10 210 76 60 50 M6 72 74 155 M6 115 94 6x(60°) 85 34 24100 36200 3000
R32-05T5-AME 32 5 295 76 62 50 M8 72 70 155 M6 115 94 6x(60°) 85 34 20700 43900 3000
R32-10T4-AME 32 10 278 76 62 50 M8 72 105 15 5 M6 115 94 6x(60°) 85 34 40900 63200 3000
R32-20T2-AME 32 20 278 76 62 50 M8 72 100 15 5 M6 115 94 6x(60°) 85 34 20300 26800 3000
R40-05T5-AME 40 5 375 90 70 60 M8 82 76 15 5 M6 145 120 8x(45°) 85 45 22500 54600 2400
R40-10T3-AME 40 10 358 90 70 60 M8 82 85 155 M6 145 120 8x(45°) 85 45 37100 61900 2400
R40-20T2-AME 40 20 358 90 70 60 M8 82 105 15 5 M6 145 120 8x(45°) 85 45 23800 36400 2400
R50-05T5-AME 50 5 475 100 84 70 M10 94 78 15 5 M6 155 130 8x(45°) 85 45 24900 69800 2200
R50-10T4-AME 50 10 458 100 84 70 M10 94 95 15 5 M6 155 130 8x(45°) 85 45 52800 106800 2200
R50-20T3-AME 50 20 458 100 84 70 M10 94 120 15 5 M6 155 130 8x(45°) 85 45 40000 76200 2200

R63-10T6-AME 63 10 588 130 110 90 M10 122 120 20 7 M8 190 165 8x(45°) 10, 55 84700 210800 1800

Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva
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10.2.4  Golyds menetes hajtas nagy terheléssel jaré iizemhez
X (5x] Hmax M
‘l—-‘
1/8PT/10
S
] 77 r
| |
e —e—<oe —el
| |
L] L]
0| 30 or] o
S Kenéfurat
10.10. tablazat: A biztonsagi anyak méretei
R45-10B3-FSV 45 10 2,5%x3 145 488 70 143 104 18 87 9 47,0
R50-12B3-FSV 50 12 25x3 175 602 77 171 1 22 94 9 52,0
R50-16B3-FSV 50 16 2,5%x3 330 971 95 223 129 28 112 9 68,0
R55-16B3-FSV 55 16 2,5%3 343 1054 99 223 133 28 116 9 70,0
R63-16B3-FSV 63 16 2,5%3 368 1217 105 223 139 28 122 9 72,5
R80-16B3-FSV 80 16 2,5%3 409 1543 120 227 154 32 137 9 80,0
R80-25B3-FSV 80 25 2,5%3 714 2366 145 338 185 40 165 1 102,0
R100-16B3-FSV 100 16 2,5%3 453 1949 145 227 185 32 165 1 91,0
R100-25B3-FSV 100 25 2,5%3 788 2920 159 338 199 40 179 1 108,5
R120-25B3-FSV 120 25 2,5%x3 850 3473 173 338 213 40 193 1 116,0
Minden egység nélkiili méret mm-ben van megadva
10.2.5 Orsovégek és tartozékok
10.2.5.1 Orsoévégek és csapagykonfiguracio
10.11. tablazat: Az SFA, SLA csapagysorozatok szabvanyos orsévégeinek attekintése
DIN 76-B B s Y s =l
ﬁ DIN 76-B DIN 76-B
= |
N o —— ! 0 T W\ AL ME T
A2 8] m a
g |LZ © x| | P ]2 2l (L2
@ LA g| [ Lz © R R/ =l 5
L1 @ LA
L2

Mozgésaru, S1 tipus

Csapagy: Hornyos golyéscsapagy 60... vagy 62..

SLA csapdgyegységhez

Golyés menetesorsok

Rogzitett csapagy, S2 tipus

Csapagy: ZKLF.. vagy ZKLN..
SFA csapégyegységhez

BS-04-4-HU-2409-MA

Rogzitett csapagy, S3 tipus

Csapagy: ZKLF.. vagy ZKLN..
SFA csapégyegységhez
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DIN 76-B g} JE=== ,
. m DIN 76-B i ol o
+ . : m Qs =
Lz | R _tl R _lLLEH13
LA Lz |5 | £ R L15
L1 LA L5
L2
Mozgésaru, S11 tipus Rogzitett csapagy, $21 tipus Mozgésaru, S5 tipus
Csapagy: Hornyos golyéscsapagy 60... vagy 62.. Csapagy: ZKLF.. vagy ZKLN.. Csapagy: Hornyos goly6scsapagy 62..
SLA csapdgyegységhez SFA csapégyegységhez SLA csapégyegységhez
Példa: S2 tipust ors6vég megnevezése d = 20 illesztési atmérével: S2-20
Ha a megadott csapagyegységektdl eltér csapagyak keriilnek alkalmazaésra, ellendrizni kell, hogy a csapagy
felfekvési feliiletének mérete elegendé-e.
10.12. tablazat: Az SFA, SLA csapagysorozatok szabvanyos orsdvégeinek méretei
S_-06 12 6 M6x0,5 5j6 31 37 - 8 = 6 57h10 0,80 26 - 16 - 10002475
S_-10 15,16 10 M10x0,75 8j6 39 50 30 12 12 9 96h10 1,0 32 14 20 2x12 10002475
S_-12 20 12 M12x1 10j6 43 58 35 13 12 10 11,5h11 1,10 35 16 23 3x18 10002475
S_-17 25 17 M17x1 146 60 73 43 15 20 12 16,2h11 1,10 5 20 30 5x3 10002475
S-20 32 20 M20x1 14j6 62 76 46 17 20 14 19h12 1,30 50 20 30 5x3 10002476
S_-25 40 25 M25x1,5 206 83 96 46 19 20 15 239h12 1,30 71 36 50 6x35 10002476
S_-30 40 30 M30x1,5 256 95 108 48 20 22 16 286h12 160 82 45 60 8x4 10002476
S_-40 50 40 M40x1,5 32k6 119 135 55 22 24 18 37,5h12 1,85 104 56 80 10x5 10002476
S_-50 63 50 M50x1,5 40k6 142 155 55 25 24 20 47h12 215 124 70 100 12x5 10002476
S_-60 80 60 M60x2 50ké6 155 177 67 28 25 22 57h12 215 135 70 110 14x55 10002476
Mértékegység: mm
10.13. tablazat: Az EK, BK, FK, EF, BF, FF csapagysorozatok szabvanyos orsévégeinek attekintése
© © © © oo
. wl 2
DIN 76-B DIN76-B gl [CT* SIN=)
o ) N el ) N :
E_‘ *&_,_Bf [ I E *&_,_Bf 7_,,l,¥,,
=] = =P = g |lL17H13
AS al |< s al < L1é6
o LB ° o LB °
R R
@ LC @ LC L10
L8 L9
Rogzitett csapagy, E8 tipus Rogzitett csapagy, E9 tipus Mozgésaru, E10 tipus
Csapagy: 70.. Csapagy: 72.. Csapagy: Hornyos golyéscsapagy 60... vagy 62..
EK, FK csapagyegységekhez BK csapagyegységhez EF, BF, FF csapagyegységhez
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© © © ©
DIN 76-B DIN76-B e, [CUL
o © N X
o = o 0 R | I 720 N
(=] (=]
LY [
LB o LB w| |2
[m] [m]
LC LC © R
L8 L9
Rogzitett csapagy, E81 tipus Rogzitett csapagy, E91 tipus
Csapagy: 70.. Csapagy: 72..
EK, FK csapagyegységekhez BK csapégyegységhez
Példa: S3 tipust ors6vég megnevezése d = 10 illesztési atmérével: S3-10
Ha a megadott csapagyegységektdl eltér csapagyak keriilnek alkalmazaésra, ellendrizni kell, hogy a csapagy
felfekvési feliiletének mérete elegendé-e.
10.14. tablazat: Az EK, BK, FK, EF, BF, FF csapagysorozatok szabvényos orsévégeinek méretei
E_-08 12 8 6 M8 x 1 6 41 = 9 6 080 58 9 19 = = 55 10002475
E_-10 15,16 0 8 M10 x 1 8 56 - 0 7 09 7,7 20 31 14  2x12 55 10002475
E_-12 16" 12 10 M12x 1 10 59 = 11 8 1,15 96 23 34 16 3x18 55 10002475
E_-15 20 15 12 M15x 1 15 70 = 13 9 1,15 143 23 36 16 4x25 10,0 10002475
E_-20 25 20 17 M20 x 1 20 92 - 19 14 135 190 30 47 20 5x30 11,0 10002476
E_-25 32 25 20 M25x1,5 25 126 115 20 15 1,35 239 50 70 36 6x35 150 10002476
(9.0)?
E_-30 40 30 25 M30x1,5 30 132 132 21 16 1,75 286 60 85 45 8x40 90 10002476
E_-40 50 40 352 M40x1,5 40 - 173 23 18 195 380 80 115 56 10x5 150 10002476
Mértékegység: mm
") az ors6 tényleges kiilsé atméréjétdl fiiggéen dg min = 15,5
2 Tirés k6
% a BK 25 esetében
10.15. tablazat: A WBK csapagysorozat orsovégeinek attekintése
DIN 76-B DIN 76-B i, JCALA] , DIN 76-B g, LG
L] Y W ] N X '
=2 " ] = : ‘ ™ =2 . . ™ }
<t = oyl = | I N A VA - ——p— —— - \
(=] ' ' (=] i ' \ (=] ' M
— LI = L1 | L1 !
x LP R 2 LP ol [2 Al LP 2 2 ;
gL LB gl LB o R X|L_LB = -
@ LC @ LC e LC
L11 L12 L13
Rogzitett csapagy, W1 tipus Rogzitett csapagy, W2 tipus Rogzitett csapagy, W3 tipus
Csapdgy: BSB.. Csapagy: BSB.. Csapagy: BSB..
WBK_DF csapdgyegységhez WBK_DFD csapagyegységhez WBK_DFF csapagyegységhez
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D4 j6

DIN 76-B x |
I s VA
[

~O
LB |38| |<
o
LC
L11

Rogzitett csapagy, W11 tipus
Csapagy: BSB..

WBK_DF csapagyegységhez

W_-15
W_-17
W_-20
W_-25
W_-30
W_-35

W_-40

D4 j6

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

Példa: W2 tipusu orsévég megnevezése d = 20 illesztési atmérével: W2-20

felfekvési feliiletének mérete elegendé-e.

10.16. tablazat: A WBK csapdgysorozat szabvényos orsévégeinek méretei

20
25
25
32
40
45

50

15
17
20
25
30
35

40

Mértékegység: mm

) Tirés ké

10.2.5.2 HIWIN letorések

HIWIN letorés 10002475

12
14
17
20
25
30

351)

M15
M17
M20
M25
M30

M35

M40

(0,74)
(0,64)
(0,50)

DIN76-B e [CUTATA] , DIN 76-B s [ il )
N I ] v X 4 {
I B i AV \\\\ = I s B VA VAR W
3 il
L 1| | L1 |
r’ ~o "
B |8l |2 LB |8]| =
kel R © R
LC LC
L12 L13
Rogzitett csapagy, W21 tipus Rogzitett csapagy, W31 tipus
Csapagy: BSB.. Csapagy: BSB..
WBK_DFD csapéagyegységhez WBK_DFF csapéagyegységhez
Ha a megadott csapagyegységektdl eltér csapagyak keriilnek alkalmazaésra, ellendrizni kell, hogy a csapagy
x 1 104 - - 23 46 16 4x25 10002475
x 1 111 - - 30 53 20 5x3,0 10002475
x 1 111 = = 30 53 20 5x3,0 10002476
x1,5 139 154 - 50 76 36 6x3,5 10002476
x1,5 149 164 = 60 86 45 8x4,0 10002476
x1,5 152 167 182 60 90 45 8x4,0 10002476
x1,5 172 187 202 80 110 56 10x 5,0 10002476
—
Z
0,137/ 2,3 o
oo | 02817 &
Ro 4 ff S DB
7 W> I
o 4
==\ 7 Z 7
5 T
= &1 T
(0,74) & '
HIWIN letorés 10002476
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2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.2.5.3 Csapagytipusok és kapcsolodé tengelyvég megmunkalasok

10.17. tablazat: A csapagytipus és a kapcsolddo tengelyvég megmunkalasok attekintése SLA, SFA
csapdagyegységekhez

Tamaszt6 csapagy
SFA06
SFA10
SFA12
SFA17
SFA20
SFA30

SFA40

Tengelyvég megmunkalas

$21-06

$2-10/83-10/ S21-10
$2-12/83-12 / S21-12
S2-17/ 83-17 / S21-17
$2-20 / S3-20 / S21-20
$2-30 / S3-30 / S21-30

S2-40 / §3-40 / S21-40

Tamaszto csapagy

SLAO06
SLA10
SLA12
SLA17
SLA20
SLA30

SLA40

Tengelyvég megmunkalas
$5-06 / S11-06

$1-10/S5-10/ §11-10
S1-12 /8512 / $11-12
$1-17 /8517 / $11-17
$1-20/85-20/ $11-20
$1-30/S5-30/ 811-30

S1-40/ §5-40 / S11-40

10.18. tablazat: A csapagytipus és a kapcsol6do tengelyvég megmunkaldsok attekintése EK, BK, FK, EF, BF,

FF csapagyegységekhez
Tamaszto Tengelyvég
csapagy megmunkalas
EKO08 E81-08
EK10 E8-10/ E81-10
EK12 E8-12 / E81-12
EK15 E8-15/ E81-15
EK20 E8-20 / E81-20
BK25 E9-25/E91-25
BK30 E9-30 / E91-30
BK40 E9-40 / E91-40

") az ors6 tényleges kiilsé atméréjétdl fiiggéen, dg min = 15,5

10.19. tablazat: A csapdagytipus és a kapcsolddd tengelyvég megmunkalas attekintése WBK

csapagyegységhez

20
25
25
32
32
40
40
45
45
45
50
50

50

Golyds menetesorsok

Karimas
csapagy

FKO8
FK10
FK12
FK15
FK20
FK25
FK30

Tengelyvég
megmunkalas

E81-08

E8-10/E81-10
E8-12/E81-12
E8-15/EB1-15
E8-20 / E81-20
E8-25/E81-25

E8-30/ E81-30

WBK15DF
WBK17DF
WBK20DF
WBK25DF
WBK25DFD
WBK30DF
WBK30DFD
WBK35DF
WBK35DFD
WBK35DFF
WBK40DF
WBK40DFD
WBK40DFF

BS-04-4-HU-2409-MA

Tamaszto Tengelyvég
csapagy megmunkalas
EF08 E10-08

EF10 E10-10

EF12 E10-12

EF15 E10-15

EF20 E10-20

BF25 E10-25

BF30 E10-30

BF40 E10-40

W1-15/W11-15
W1-17 / W11-17
W1-20 / W11-20
W1-25/ W11-25
W2-25 / W21-25
W1-30 / W11-30
W2-30 / W21-30
W1-35/ W11-35
W2-35/ W21-35
W3-35/W31-35
W1-40 / W11-40
W2-40 / W21-40

W3-40 / W31-40

Karimas Tengelyvég
csapagy megmunkalas
FF10 E10-10

FF12 E10-12

FF15 E10-15

FF20 E10-20

FF25 E10-25

FF30 E10-30
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WBK15DF
WBK17DF
WBK20DF
WBK25DF
WBK25DFD
WBK30DF
WBK30DFD
WBK35DF
WBK35DFD
WBK35DFF
WBK40DF
WBK40DFD

WBK40DFF

Szerelési (itmutato

10.2.5.4 WBK csapagysorozat

1 450
= gﬁiﬁ& P/Q (4x)
2%, 1 | 2z Peow
o5 5|8 e \
) \
QI 7P
H= _E,
1 l K, 0Y, 2 (6x) x
L1 L2 BP1
L d=<30
10.20. tablazat: Csapagyméretek
20 15 70 106 72 60 32 15 80 88 9 14,0
25 17 70 106 72 60 32 15 80 8 9 14,0
25 20 70 106 72 60 32 15 80 88 9 14,0
32 25 8 130 90 66 33 18 100 110 11 17,5
32 25 85 130 90 81 48 18 100 110 11 17,5
40 30 8 130 90 66 33 18 100 110 1 17,5
40 30 85 130 90 81 48 18 100 110 11 17,5
45 35 95 142 102 66 33 18 106 121 11 17,5
45 35 95 142 102 81 48 18 106 121 11 17,5
45 35 95 142 102 9 48 18 106 121 11 17,5
50 40 95 142 102 66 33 18 106 121 11 17,5
50 40 95 142 102 81 48 18 106 121 11 17,5
50 40 95 142 102 96 48 18 106 121 11 17,5
Mértékegység: mm
Csapagyelrendezések
J; :
[ A — T*Bf A —
AR JRIE
oA D 84 0x

DF tipus DFD tipus

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

P/Q (4x)
M
oo™
oK, 01,7 (8) A

BP 2

d>30
8,5 45 58 M5
8,5 45 58 M5
8,5 45 58 M5
11,0 57 70 M6
11,0 57 70 M6
11,0 57 70 M6
11,0 57 70 M6
11,0 69 80 M6
11,0 69 80 M6
11,0 69 80 M6
11,0 69 80 M6
11,0 69 80 M6
11,0 69 80 M6

DFF tipus
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WBK15DF
WBK17DF
WBK20DF
WBK25DF
WBK25DFD
WBK30DF
WBK30DFD
WBK35DF
WBK35DFD
WBK35DFF
WBK40DF
WBK40DFD
WBK40DFF
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Csapagyfelépités

1

2

ﬁ‘
T TT—w

A
|

ﬁ !

LN

——

v

Rogzit6csavar

Csapagyfedél

Csapagyhaz

Csapagy

=

f

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.21. tablazat: A csapagy miiszaki adatai

21,9
21,9
21,9
28,5
46,5
29,2
47,5
31,0
50,5
50,5
31,5
51,5

51,5

26,6
26,6
26,6
40,5
81,5
43,0
86,0
50,0
100,0
100,0
52,0
104,0

104,0

Mértékegység: mm

Golyés menetesorsok

5,30

7,85

7
o
8=
W=
L3
Tomités
750 0,19
750 0,19
750 0,19
1000 0,29
1470 0,39
1030 0,30
1520 0,40
1180 0,34
1710 0,45
2350 0,59
1230 0,36
1810 0,47
2400 0,61

BS-04-4-HU-2409-MA

Kozdarab

Hornyos anya

M15x 1

M17 %1

M20x 1

M25x 1,5
M25x 1,5
M30x 1,5
M30x 1,5
M35x 1,5
M35x1,5
M35x 1,5
M40 x 1,5
M40x 1,5

M40x1,5

D3

30
32
38
38
38
45
45
52
52
52
58
58
58

L3

14
16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20

Anyak meghiizasi
nyomatéka [Nm]

52

74
118
188
188
260
260
340
340
340
500
500
500
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SFA06

SFA10

SFA06

SFA10

SFA06

SFA10

12
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10.2.5.5 SFA rogzitett csapagy

SFA06, SFA10
1 2 3
= =)
oYY} -
o 4
=]~ Ao
I . ]
T
? |BZ b _|B2|
L3
| |
AN i PN I
H( ) ‘ ()
™ = || n
- Of— 5=
=L L X
O 091
All6 csapagyhéz acélbol
Csapagy
Hornyos anya
10.22. tablazat: Csapagyméretek
62 31 34 38 50 41 22 13 5 11 9 6 30 19 12
86 43 52 52 68 58 32 22 7 15 15 10 50 32 20
Mértékegység: mm
10.23. tablazat: Csapagyméretek
12 32 16 10,0 53 M6 37 4xM3x12
16 37 23 8,5 8,4 M10 7,7 4xM5x20
Mértékegység: mm
10.24. tablazat: A csapagy miszaki adatai
Tipus Anya szorito Csavarmeéret Csavarok meghizasi
nyomatéka nyomatéka
[Nm] [Nm]
ZKLFA0630.2Z 6100 4900 14 000 HIR 06 2 M4 1
ZKLFA1050.2RS 8 500 6900 6 800 HIR 10 6 M4 1
Mértékegység: mm
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SFA12 - SFA40

1 2
=
I ﬁ : 74' - 4|> N D
o g\ =
el
= —11
T —
B2 b B2
L3
\ |
A P 1
H - —)H
T T 1
& _ O
/\\ I| II P 1l
H+)- R
1 | T = S
All6 csapagyhaz acélbél
Csapagy
Hornyos anya
10.25. tablazat: Csapagyméretek
SFA12 20 94 47 52 60 77 64 34 22 7 17 15 12 55 32 25
SFA17 25 108 54 65 66 88 72 39 27 10 19 18 17 62 36 25
SFA20 32 112 56 65 73 92 78 42 27 10 20 18 20 68 42 28
SFA30 40 126 63 82 84 105 92 50 32 13 23 21 30 80 52 28
SFA40 50 146 73 82 104 125 112 60 32 13 30 21 40 100 66 34
Mértékegység: mm
10.26. tablazat: Csapagyméretek
SFA12 20 42 25 8,5 8,4 M10 7,7 HIR 12 3xM6x35
SFA17 25 46 29 10,5 10,5 M12 9,7 HIR17 3x M6 x 35
SFA20 32 49 29 10,5 10,5 M12 9,7 HIR20 x 1 4xM6 x40
SFA30 40 53 32 12,5 12,6 M14 9,7 HIR 30 6 x M6 x 40
SFA40 50 59 34 12,5 12,6 M14 9,7 HIR 40 4 x M8 x50
Mértékegység: mm
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10.27. tablazat: A csapagy miszaki adatai

Tipus Anyak Csavarméret Csavarok
meghuzasi meghuzasi
nyomatéka [Nm] nyomatéka [Nm]

SFA12 ZKLF1255.2RS-PE 24700 18 600 3800 HIR 12 8 M4 1
SFA17 ZKLF1762.2RS-PE 31000 20700 3300 HIR17 15 M5 3
SFA20 ZKLF2068.2RS-PE 47000 28 500 3000 HIR20 x 1 18 M5 3
SFA30 ZKLF3080.2RS-PE 64000 32000 2200 HIR 30 32 M6 5
SFA40 ZKLF40100.2RS-PE 101 000 47 500 1800 HIR 40 55 M6 5
Mértékegység: mm
10.2.5.6 SLA csapagysorozat
L2 1
5 B1 b
L \ 3
~
T
~O
T s1 B | =
o ‘
2
T/ g ‘ | o o
| Ve 2
I L1 [ [s2
L/2js9
L
L3
= (O ‘ ©
All6 csapagyhéz acélbél
Csapagy
Biztosito gy(rd
10.28. tablazat: Csapagyméretek
SLA06 12 62 31 34 38 50 41 22 13 5 1 9 6
SLA10 16 86 86 52 52 68 58 32 22 7 15 15 9
SLA12 20 94 47 52 60 77 64 34 22 7 17 15 10
SLA17 25 108 54 65 66 88 72 39 27 10 19 18 12
SLA20 32 112 56 65 73 92 78 42 27 10 20 18 14
SLA30 40 126 63 82 84 105 92 50 32 13 23 21 16
SLA40 50 146 73 82 104 125 112 60 32 13 30 21 18

Mértékegység: mm
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SLA06
SLA10
SLA12
SLA17
SLA20
SLA30

SLA40

GFD16
GFD20
GFD25
GFD32
GFD40
GFD50

Szerelési (itmutato

10.29. tablazat: Csapagyméretek

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

12 15 4,5 53 M6 6 19
16 24 7,5 8,4 M10 10 30
20 26 8,0 84 M10 12 32
25 28 8,0 10,5 M12 17 40
32 34 10,0 10,5 M12 20 47
40 38 11,0 12,6 M14 30 62
50 44 13,0 12,6 M14 40 80
Mértékegység: mm
10.2.5.7 Haz karimaanyahoz (DIN 69051 5. rész)
BP 1 BP 2
L2
(O]
~ 4 -
T
o (=]
Rl
—| oy
T /\."
s3 T
L3
[ . |
I N [ .
Il (:g’ i -
Olm | @
1} AN ‘ B @
I 7 i -
BP Furatkép
10.30. tablazat: Csapagyméretek
16 86 52 52 68 58 32 22
20 94 52 60 77 64 34 22
25 108 65 66 88 72 39 27
32 112 65 72 92 82 42 27
40 126 82 84 105 97 50 32
50 146 82 104 125 115 60 32

Mértékegység: mm

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

10
10
13
13

6x0,7
10x1
12x1
17x1
20x1,2
30x1,5

40x1,75

74/ 93. oldal
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GFD16
GFD20
GFD25
GFD32
GFD40
GFD50

EK08

EK08

12

708

Szerelési Gtmutato 2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.31. tablazat: Csapagyméretek

16 28 38 37 23
20 36 47 42 25
25 40 51 46 29
32 50 65 49 29
40 63 78 53 32
50 75 93 59 34

Mértékegység: mm

10.2.5.8 EK rogzitett csapagy
EKO08

ooz M

I
I
B

84 M10
84 M10
10,5 M12
10,5 M12
12,6 M14
12,6 M14
(L2) L3

———————— -

h 0,02

[

-

Haz
Csapagy
tartofedél

kitdmaszté gydrd

10.32. tablazat: Csapagyméretek

8 23 26 4 52 32 26 17 25
Mértékegység: mm

10.33. tablazat: A csapagy miiszaki adatai

4800 2800 1100
Mértékegység: mm

Golyés menetesorsok

Tomités
leszorit6 anya

Hernydcsavar

26 38 66

Tipus Anydk meghuzasi

nyomatéka [Nm]

RN8 2,5

BS-04-4-HU-2409-MA

7,7
7,7
9,7
9,7
9,7

9,7

Csavarméret

M5 12
M6 15
M6 15
M8 20
M8 20
M10 25
12 M3 14
Csavarok
meghtizasi
nyomatéka [Nm]
0,6
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EK10 - EK20
B (L2) L3
<>/\
fX (2x) M (2x) 7 4\ 2\
\ O 40 i i
=
T T b [ ‘ Sl /l
N ' ' -
Q| — | | | | |
Q= I ‘ | @ @ [ ‘ [ =
= L L 6 /
Ll | 1 3 |
| b=0,02 |
1 P L1 L
B ;
Haz Tomités
Csapagy leszorit6 anya
tartofedél Hernydcsavar
kitdmaszté gydrd
10.34. tablazat: Csapagyméretek
EK10 16 10 24 6 295 6 70 43 350 25 36 24 52 9 M3 16
EK12 16" 12 24 6 295 6 70 43 350 25 36 24 52 9 M4 19
EK15 20 15 25 6 360 5 80 49 400 30 41 25 60 1 M4 22
EK20 25 20 42 10 50,0 10 95 58 475 30 56 25 75 1 M4 30

Mértékegység: mm
") az ors6 tényleges kiilsé atmérdjétsl fiiggéen, dq i, = 15,5

10.35. tablazat: A csapagy miiszaki adatai

Tipus Anyak Csavarméret Csavarok
meghuzasi meghuzasi
nyomatéka [Nm] nyomatéka [Nm]

EK10 7000A PO 8800 5200 2000 RN10 29 M3 0,6
EK12 7001A PO 9 400 6000 2200 RN12 6,4 M4 1,5
EK15 7002A PO 10 000 6900 2400 RN15 79 M4 1,5
EK20 7204B PO 21600 15200 6800 RN20 16,7 M4 1,5

Mértékegység: mm
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EF08

EF10

EF12

EF15
EF20

Szerelési (itmutato

10.2.5.9 EF mozgésaru

ox, 0Y, 7 (2x)

B1
T P @ P
s | |
9= |
e
I I | I
L L
| bz0,02
| ¢
B
Haz
Csapagy
Biztosito gy(rd
10.36. tablazat: Csapagyméretek
6 14 52 32 260 17 25
8 20 70 43 350 25 36
10 20 70 43 350 25 36
15 20 80 49 400 30 4
20 26 95 58 47,5 30 56
Mértékegység: mm

26

24

24

25
25

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

") az ors6 tényleges kiilsé atmérdjétsl fiiggéen, dq i, = 15,5

10.2.5.10 BK rogzitett csapagy
1

OX, OY, Z (2x)

|
L|,
I —
T8
S
+
=
P
B
Haz
Csapagy
tartofedél

kitdmaszté gy(rd

Golyés menetesorsok

3 2
7
1
1] /
S /
l
|
L
38 66 11 12 60677
52 9,0 = = 60827
52 9,0 = = 600027
60 9,0 = = 600227
75 11,0 = = 620477
| (L2) L3
7 4 2 5
\
]
L1
Tomités
leszoritd anya
Herny6csavar
77/ 93. oldal
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S 06

S08

S10

S15
S20



BK25
BK30

BK40

BK25
BK30

BK40

BK25
BK30

BK40

Szerelési (itmutato

10.37. tablazat: Csapagyméretek

32 25 42
40 30 45
50 40 61

Mértékegység: mm

10.38. tablazat: Csapagyméretek

32 64 70
40 76 78
50 100 90

Mértékegység: mm

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.39. tablazat: A csapagy miiszaki adatai

7205AP0 26 300 20 500
72068 PO 33500 27000
7208BP0 52000 46100

Golyés menetesorsok

12 54
14 61
18 76
85 22
102 23
130 33
7000
10 600
18 000

BS-04-4-HU-2409-MA

15

Tipus

RN25
RN30

RN40

106 80 53
128 89 64
160 110 80
11 17 11,0
14 20 13,0
18 26 17,5
Anydk Csavarméret
meghiizasi

nyomatéka [Nm]

48
51

60

M6 35
M6 40
M6 50

Csavarok
meghiizasi
nyomatéka [Nm]

21 M6 5
31 M6 5
71 M6 5
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10.2.5.11 BF mozgésaru
oX, @Y, Z (2x) B1

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

[ [ ‘ 1
7T \ TT
R© ) EnEny
I — Loyl [ i
Ty | | n S [
=) [ C
Aol \ | /
(I ‘ C
L] | [ {
\ b £0,02
! P <+—L—#—v
B L
Haz
Csapagy
Biztosito gy(rd
10.40. tablazat: Csapagyméretek
BF25 32 25 30 106 80 53 48 64 70 85 11 17
BF30 40 30 32 128 89 64 51 76 78 102 14 20
BF40 50 40 37 160 110 80 60 100 90 130 18 26

Mértékegység: mm

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

11,0
13,0

17,5

6205ZZ S25

6206ZZ S30

6208ZZ S40
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10.2.5.12 FK rogzitett csapagy

@D gb
|
0|d
~ e | |
el Al
|
ul
PCD
A

D
6 £z
1
T1 12| E |
JA" szerelési valtozat ,B” szerelési véltozat
Haz Tomités
Csapagy leszorit6 anya
tartofedél Hernydcsavar
kitdmaszté gydrd
10.41. tablazat: Csapagyméretek
L1 T1 L2 T2
FKO08 12 8 23 9 14 26 28 43 35 35 7 4 8 5 34 6,5 4 M3 14
Mértékegység: mm
10.42. tablazat: A csapagy miszaki adatai
Tipus Anyak Csavarméret Csavarok
meghuzasi meghuzasi
nyomatéka [Nm] nyomatéka [Nm]
FKO08 708 4800 2 800 1000 RN8 2,5 M3 0,6
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FK10

FK12

FK15

FK20

FK25

FK30

FK10
FK12
FK15
FK20
FK25

FK30

16

16

20

25

32

40

Szerelési Gtmutato 2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

(L2)

FK10 - FK3
L (L1) )
F_H OX, Y, Z (4x) M(2%) T ,
5|2 4 37 |
S ; o [ @ﬂ:ﬂ
D**“S**%Jeé #——f\gfinH
[
[ E -
6 ‘
1 |

LA" szerelési véltozat

Haz Tomités
Csapagy leszoritd anya
tartofedél Hernydcsavar

kitdmaszté gy(rd

10.43. tablazat: Csapagyméretek

L1 T1 L2 T2

,B" szerelési valtozat

10 27 10 17 295 34 52 42 42 75 5 8,5 6 4,5 8,0 & M3 16
D) 12 27 10 17 295 36 54 44 44 75 5 8,5 6 4,5 8,0 5 M4 19
15 32 15 17 360 40 63 50 52 100 6 120 8 55 9,5 6 M4 22
20 52 22 30 500 57 85 70 68 8,0 10 120 14 6,6 11,0 10 M4 30
25 57 27 30 600 63 98 80 79 130 10 200 17 9,0 15,0 13 M6 35
30 62 30 32 610 75 117 95 93 11,0 12 170 18 11,0 17,5 15 M6 40
Mértékegység: mm
") az ors6 tényleges kiilsé atmérdjétsl fiiggéen, d, i, = 15,5
10.44. tablazat: A csapagy miszaki adatai
Tipus Anyak meghuzasi Csavarméret Csavarok
nyomatéka [Nm] meghiizasi
nyomatéka [Nm]
7000A PO 8800 5200 1900 RN10 2,9 M3 0,6
7001A PO 9400 6000 2200 RN12 6,4 M4 1,5
7002AP0 10000 6900 2400 RN15 79 M4 1,5
7204BP0 21600 15300 6800 RN20 16,7 M4 1,5
7205B PO 24000 19 000 8100 RN25 20,6 M6 49
7206B PO 33500 27000 10 600 RN30 31,4 M6 49
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10.2.5.13 FF mozgésaru

L
FoH @X, DY, Z (4x)
1 i 2 3
/
gf,L,i-of |l a <
I
/
Haz
Csapagy

Biztosito gy(rd

10.45. tablazat: Csapagyméretek

FF10 16 8 12 7 5 28 43 35 35 34 6,5 4,0 60877 S08
FF12 16" 10 15 7 8 34 52 42 42 4,5 8,0 4,0 6000ZZ S10
FF15 20 15 17 9 8 40 63 50 52 5,5 9,5 5,5 6002ZZ S15
FF20 25 20 20 1 9 57 85 70 68 6,6 11,0 6,5 620422 S20
FF25 32 25 24 14 10 63 98 80 79 9,0 14,0 8,5 620522 S25
FF30 40 30 27 18 9 75 117 95 93 11,0 17,0 11,0 620622 S30

Mértékegység: mm
") az ors6 tényleges kiilsé atméréjétsl fiiggéen, dq i, = 15,5

10.2.6  Axidlis ferdecsapagy

ZKLN sorozat

A ZKLN...2RS sorozatu axialis ferdecsapagyak kétsoros ferde hatdasvonald golyéscsapagyak 60°-os
nyomdsszoggel, O elrendezésben. A kiils6 gydiri vastag fald és alaktartd. Ezért az IT6-os pontosség elegendd
a haz furatahoz. A kiilsé gy(r( kiilsé feliiletén egy kenési horony és harom kenéfurat talalhaté. A kétrészes
belsd gylrd dgy illeszkedik a két golyékoszorthoz és a kiilsé gy(irihoz, hogy a csapagy optimdlis eléfeszitést
kapjon, amikor a hornyos anya a megadott kihizasi nyomatékkal meghtzasra keriil. Az axialis
ferdecsapagyak dnmegtartéak. Mindkét oldalon tomitdgy(riikkel vannak ellatva, és beépitésre készen,
élettartam-kenéssel ellatva keriilnek kiszallitasra. A kornyezd szerkezeteknél tovabbi tomitések nem
sziikségesek.

ZKLF sorozat

A ZKLF sorozatt csapagyak abban kiilonbdznek a ZKLN sorozatdaktol, hogy a kiils6 gydir( kicsavarhato, és a
kendfuratok masképp vannak elrendezve. A kiilsé gy(r(inek kozvetleniil a csatlakozé konstrukciora torténd
felcsavarozasaval tobbé nincs sziikség az altalaban a rogzitéshez sziikséges csapagyfedélre, beleértve az azt
megel6z6 bedllitasi munkdkat is. A kiils6 gy(ir( kiilsé feliilete a konny( leszerelés érdekében egy korkords
lehdzé horonnyal rendelkezik. Egy-egy radialis és egy axialis M6-os menetes furat lehetévé teszi a specidlis
alkalmazésoknal az utdnkenést.
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Csokkentett pontossagu PE-kivitel

A ZKLN és ZKLF axialis ferdecsapagyak normdl kivitelben nagy pontossagu golyds menetes hajtasokhoz
késziiltek. Szamos alkalmazésban, pl. az anyagmozgatasi dgazatban, famegmunkalé gépekben és szdmos
golyds menetes hajtds csapagyazasdban ez a pontossag nem feltétleniil sziikséges. A funkciondlis
pontossdg gyakran csokkentett koltség(, csokkentett pontossdgu kivitellel érhetd el. A ZKLN és ZKLF sorozat
csokkentett tiirésekkel (PE utdtaggal) nemcsak a standard valtozat tulajdonsdgait kindlja, mint példaul a nagy
teherbirast és a merevséget nagy fordulatszam-hatarok mellett, hanem konny(i szerelést és alacsony
karbantartasi raforditast is.

A csokkentett pontossagu kivitel elényei:

Alacsony ar
Funkciondlis egység
Csokkentett gyartasi koltségek a csatlakozd konstrukci6 esetében
A csokkentett pontossagu PE-kivitel 12 és 50 kozotti furatdtmérdkkel kaphaté.

Koptatd tomités
.2RS utétag

Réstomités
.2Z utétag

Beépités/kiszerelés

Az axialis ferdecsapagyak beépitésekor iigyelni kell arra, hogy a szerelési er6k ne a gordiiléelemeken
keresztiil keriiljenek &tvitelre.

A ZKLF csapdagyak rogzitcsavarjait keresztben kell meghuzni. A rogzitécsavarok bedugasi hataruk 70 %-aig
terhelheték. A ZKLF sorozatd csapagyak gyorsabb kiszerelése érdekében a kiilsé gy(ird kopenyfeliilete egy
korkoros lehizo6 horonnyal rendelkezik.

Az axidlis ferdecsapdgyak el6feszitése a hornyos anyak meghtizadsaval torténik. Ennek sordn a
mérettabldzatokban megadott hornyosanya-meghtzési nyomatékokat mindig tartsa be.

A hornyos anya meghtzasa utén hizza meg a két ellenmenetes csapot eqy imbuszkulccsal. Ugy jarjon el,
hogy az ellenmenetes csapokat felvéltva hizza szorosra.

Az iilepedési jelenségek ellenstilyozdsara ajanlott el§szor a hornyos anyat annyira meghuzni, hogy a
megadott M, meghuzdasi nyomaték hdromszorosa elérésre keriiljon. Ezutan a hornyos anyét ismét lazitsa
meg. Ezt kdvetden figyelembe véve a mérettdbldzatokban megadott M, meghdzasi nyomatékokat djra hizza
szorosra.

Leszereléskor forditva eljarva, el6szor a két ellenmenetes csapot, majd a hornyos anyét lazitsa meg.
Szakszeri szerelés és leszerelés esetén a hornyos anyak tobbszor is felhasznélhatok.

A csapagyak belsd gy(r(i méretileg Ugy illeszkednek egymdshoz, hogy a hornyos anya meghtizdsakor
(M, meghizasi nyomaték a mérettdblazat szerint) egy definialt, a legtobb alkalmazashoz elegendd

eléfeszités legyen elérhetd.
Kiilonleges alkalmazasokhoz eltéré M, meghtzési nyomatékok valaszthaték meg. Ezekben az esetekben

kérjiik, vegye fel veliink a kapcsolatot.
Ha lehet6ség van a csapagy Mg, surlédasi nyomatékanak ellenérzésére, a mért értékeket dssze kell

hasonlitani a mérettdblazatokban szerepld értékekkel.

Kenés

A csapagyak a GA28 szerinti litiumszappanos zsirral vannak kenve, és a kiilsé gy(riben 1évé kenési
csatlakozasokon keresztiil kenhetdk. A legtobb alkalmazasndl a zsirtoltés elegendd a csapagy teljes
élettartamara.
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10.2.6.1 ZKLFA axidlis ferdecsapagy
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ZKLFA haz- és tengelytiirések
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-0,01

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok
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10.46. tablazat: ZKLFA ferde hatdsvonall golyéscsapagy egység - méretek és csatlakozasi méretek

ZKLFA0630.2Z
ZKLFA0640.2RS
ZKLFA0640.2Z
ZKLFA0850.2RS
ZKLFA0850.2Z
ZKLFA1050.2RS
ZKLFA1050.2Z
ZKLFA1263.2RS
ZKLFA1263.2Z
ZKLFA1563.2RS

ZKLFA1563.2Z

A golyokosarak miianyaghdl késziilnek, a megengedett iizemi hémérséklet 120 °C (tartds iizem)

10
10
12
12
15
15

0,05
0,08
0,08
0,17
0,17
0,18
0,18
0,30
0,30
0,31

0,31

10
10
12
12
15
15

) Nyomésszog a = 60°

Golyés menetesorsok

24
24
32
32
32
32
Y,
)
Y,
)

12
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25

D, B, J
30 5 24
0 6 32
0 6 32
50 8 40
50 8 40
50 8 40
50 8 40
63 10 53
63 10 53
63 10 53
63 10 53

BS-04-4-HU-2409-MA

6,8

21,0
27,5
27,5
34,5
34,5
34,5
34,5
46,0
46,0
46,0

46,0

12,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
26,5
26,5
26,5

26,5

22
27
27
35
35
35
35
45
45
45
45

21
21
25
25
28
28

Tmin
0,3
0,3
03
0,3
03
0,3
03
03
0,3
03

03

T4 min Gl
0,3 15
0,6 18
0,6 18
0,6 25
0,6 25
0,6 27
0,6 27
0,6 31
0,6 31
0,6 34
0,6 34
84/93. oldal
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1
1
14
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16
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20
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10.47. tablazat: ZKLFA ferde hatdsvonall golyéscsapagy egység - miszaki adatok

Menet Darab C,, G, Zsir Mg, Ca Cu Cikk-sz. M,
nxt |N] IN] [1/min] [Nm] [N/pm] [Nm/mrad] [Nm]

ZKLFA0630.2Z 6 M3 4 4900 6100 14000 0,01 150 4 HIR06 2
ZKLFA0640.2RS 6 M4 4 6900 8500 6800 0,04 200 8 HIR06 2
ZKLFA0640.2Z 6 M4 4 6900 8500 12000 0,02 200 8 HIR06 2
ZKLFA0850.2RS 8 M5 4 12500 16300 5100 0,08 250 20 HIR08 4
ZKLFA0850.2Z 8 M5 4 12500 16300 9500 0,04 250 20 HIR08 4
ZKLFA1050.2RS 10 M5 4 13400 18800 4600 0,12 325 25 HIR10 6
ZKLFA1050.2Z 10 M5 4 13400 18800 8600 0,06 325 25 HIR10 6
ZKLFA1263.2RS 12 M6 4 16900 24700 3800 0,16 375 50 HIR12 8
ZKLFA1263.2Z 12 M6 4 16900 24700 7600 0,08 375 50 HIR12 8
ZKLFA1563.2RS 15 M6 4 17900 28000 3500 0,20 400 65 HIR15 10
ZKLFA1563.2Z 15 M6 4 17900 28000 7000 0,10 400 65 HIR15 10

A golyokosarak mlianyaghdl késziilnek, a megengedett iizemi h6mérséklet 120 °C (tartds lizem)
" A rogzitéesavarok meghiizasi nyomatéka a gyarté adatai szerint.
A DIN 912 szerinti csavarok nem képezik részét a széllitasi terjedelemnek.

10.2.6.2 ZKLF axialis ferdecsapagy

_Bbas_ £ Bix_, s
~O ~O
; = L = !
S N3kl
a3 ey 5 -3 _| % g -
1 - —1F oo| © i} — —1 o2 ©
a - o o
s — | ST
Vo] 77|
s K]
| |
ZKLF... (d < 50) ZKLF...2Z (60 < d < 100)
ES Lehiz6 horony

A golyokosarak mlianyaghdl késziilnek, a megengedett iizemi h6mérséklet 120 °C (tartds lizem)
") Nyomasszog & 60°

Golyés menetesorsok BS-04-4-HU-2409-MA 85/93. oldal
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Haz- és tengelytiirések - ZKLF...2RS/...2Z
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A\

DJb
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10.48. tablazat: ZKLF ferde hatdsvonall golydscsapagy egység - méretek és csatlakozasi méretek

ZKLF1255.2Z-XL
ZKLF1255.2RS-XL
ZKLF1560.2Z-XL
ZKLF1560.2RS-XL
ZKLF1762.2Z-XL
ZKLF1762.2RS-XL
ZKLF2068.2Z-XL
ZKLF2068.2RS-XL
ZKLF2575.2Z-XL
ZKLF2575.2RS-XL
ZKLF3080.2Z-XL
ZKLF3080.2RS-XL
ZKLF30100.2Z-XL
ZKLF30100.2RS-XL
ZKLF3590.2Z-XL
ZKLF3590.2RS-XL
ZKLF40100.2Z-XL
ZKLF40100.2RS-XL
ZKLF40115.2Z-XL
ZKLF40115.2RS-XL
ZKLF50115.2Z-XL
ZKLF50115.2RS-XL
ZKLF50140.2Z-XL

ZKLF50140.2RS-XL

40
40
40
50
50
50

50

A\

Héaz

0,37
0,37
0,43
0,43
0,45
0,45
0,61
0,61
0,72
0,72
0,78
0,78
1,63
1,63
1,13
1,13
1,46
1,46
2,20
2,20
1,86
1,86
4,70

4,70

Golyés menetesorsok

12
12
15
15
17
17
20
20
25
25
30
30
30
30
35
35
40
40
40
40
50
50
50

50

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

]
[ofim2 -

[L[IT4]A—

55
55
60
60
62
62
68
68
75
75
80
80
100
100
90
90
100
100
115
115
115
115
140

140

Tengely

25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
38
38
34
34
34
34
46
46
34
34
54

54

a

42
Y,
46
46
48
48
53
53
58
58
63
63
80
80
75
75
80
80
94
94
94
94
113

113

BS-04-4-HU-2409-MA

6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
6,8
8,8
8,8
8,8
88
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
8,8
11,0

11,0

17
17
17
17
17
17
19
19
19
19
19
19
30
30
25
25
25
25
36
36
25
25
45

45

25,0
25,0
28,0
28,0
30,0
30,0
34,5
34,5
40,5
40,5
45,5
45,5
51,0
51,0
52,0
52,0
58,0
58,0
65,0
65,0
72,0
72,0
80,0

80,0

Fimin
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,6
0,6
0,3
0,3
0,6

0,6

1 min D, max
0,6 33
0,6 33
0,6 35
0,6 35
0,6 37
0,6 37
0,6 43
0,6 43
0,6 48
0,6 48
0,6 53
0,6 53
0,6 64
0,6 64
0,6 62
0,6 62
0,6 67
0,6 67
0,6 80
0,6 80
0,6 82
0,6 82
0,6 98
0,6 98
86 /93. oldal
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23
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47
47
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Szerelési Gtmutato 2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

d D B J d I d, fTmn ~ Timn Dimax”  Yamn
ZKLF60145.2Z-XL 60 4,30 60 145 45 120 88 35 85,0 0,6 0,6 100 82
ZKLF70155.2Z-XL 70 4,90 70 155 45 130 88 35 95,0 0,6 0,6 110 92
ZKLF80165.2Z-XL 80 530 80 165 45 140 88 35 105,0 0,6 0,6 120 102
ZKLF90190.2Z-XL 90 8,70 90 190 55 165 11,0 45 120,0 0,6 0,6 138 116
ZKLF100200.2Z-XL 100 9,30 100 200 55 175 11,0 45 132,0 0,6 0,6 150 128
A golyokosarak miianyaghdl késziilnek, a megengedett iizemi hémérséklet 120 °C (tartds iizem)
" Az illesztéfeliilet ajanlott atméréje
27 Réstomités
.2RS Koptatd tomités
10.49. tablazat: ZKLF ferde hatasvonall golydscsapagy egység - miszaki adatok
Menet Darab  C,, G Zsir Mg, Ca Cu Cikk-sz. M,
nxt IN] IN] [1/min] [Nm] [N/um]  [Nm/mrad] [Nm]
ZKLF1255.2Z-XL 12 M6 3x120° 18600 24700 7600 0,08 375 50 HIR12 8
ZKLF1255.2RS-XL 12 M6 3x120° 18600 24700 3800 0,16 375 50 HIR12 8
ZKLF1560.2Z-XL 15 M6 3x120° 19600 28000 7000 0,10 400 65 HIR15 10
ZKLF1560.2RS-XL 15 M6 3x120° 19600 28000 3500 0,20 400 65 HIR15 10
ZKLF1762.2Z-XL 17 M6 3x120° 20700 31000 6600 0,12 450 80 HIR17/HIA17 15
ZKLF1762.2RS-XL 17 M6 3x120° 20700 31000 3300 0,24 450 80 HIR17/HIA17 15
ZKLF2068.2Z-XL 20 M6 4x90° 28500 47000  5.400 0,15 650 140 HIR20/HIA20 18
ZKLF2068.2RS-XL 20 M6 4x90° 28500 47000 3000 0,30 650 140 HIR20/HIA20 18
ZKLF2575.2Z-XL 25 M6 4x90° 30500 55000 4700 0,20 750 200 HIR25/HIA25 25
ZKLF2575.2RS-XL 25 M6 4x90° 30500 55000 2600 0,40 750 200 HIR25/HIA25 25
ZKLF3080.2Z-XL 30 M6 6x60° 32000 64000 4300 0,25 850 300 HIR30/HIA30 32
ZKLF3080.2RS-XL 30 M6 6x60° 32000 64000 2200 0,50 850 300 HIR30/HIA30 32
ZKLF30100.2Z-XL 30 M8 8 x45° 65000 108 000 4000 0,40 950 400 HIA30 65
ZKLF30100.2RS-XL 30 M8 8x45° 65000 108000 2100 0,80 950 400 HIA30 65
ZKLF3590.2Z-XL 35 M8 4x90° 45000 89000 3800 0,30 900 400 HIR35/HIA35 40
ZKLF3590.2RS-XL 35 M8 4x90° 45000 89000 2000 0,60 900 400 HIR35/HIA35 40
ZKLF40100.2Z-XL 40 M8 4x90° 47500 101000 3300 0,35 1000 550 HIR40/HIA40 55
ZKLF40100.2RS-XL 40 M8 4x90° 47500 101000 1800 0,70 1000 550 HIR40/HIA40 55
ZKLF40115.2Z-XL 40 M8 12x30° 79000 149000 3100 0,65 1200 750 HIA40 110
ZKLF40115.2RS-XL 40 M8 12x30° 79000 149000 1600 1,30 1200 750 HIA40 110
ZKLF50115.2Z-XL 50 M8 6x60° 51000 126 000 3000 0,45 1250 1000 HIR50/HIA50 85
ZKLF50115.2RS-XL 50 M8 6x60° 51000 126 000 1500 0,90 1250 1000 HIR50/HIA50 85
ZKLF50140.2Z-XL 50 M10 12x30° 125000 250000 2500 1,30 1400 1500 HIA50 150
ZKLF50140.2RS-XL 50 M10 12x30° 125000 250000 1200 2,60 1400 1500 HIA50 150

Golyds menetesorsok BS-04-4-HU-2409-MA 87/93. oldal



Szerelési (itmutato

Menet
ZKLF60145.2Z-XL 60 M8
ZKLF70155.2Z-XL 70 M8
ZKLF80165.2Z-XL 80 M8
ZKLF90190.2Z-XL 90 M10
ZKLF100200.2Z-XL 100 M10

A golyokosarak miianyaghdl késziilnek, a megengedett iizemi hémérséklet 120 °C (tartds iizem)
" A régzitécsavarok meghizasi nyomatéka a gyérté adatai szerint.
A DIN 912 szerinti csavarok nem képezik részét a szallitasi terjedelemnek.

10.2.6.3 ZKLN axialis ferdecsapagy

B-0

Darab
nxt

8 x45°
8x45°
8 x45°
8x45°

8x45°

25 r

Q
N
!

cdyn
IN]

93 000
97000
100 000
149 000

154 000

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

Co
IN]

214000
241000
265000
395000
435000

Haz- és tengelytiirések - ZKLN...2RS/...2Z

@W’

A\

DJ:’:
!
|
|
|

[
1 Da
I I

Golyés menetesorsok

Zsir
[1/min]

3000
2800
2700
2300
2150

Kétoldalasan hato

ZKLN...2RS, ZKLN...2Z sorozatok

X
w 0,8/
O
;| S
iy
LI ]
[o]IT2 -
[L[IT4 [A}—
Tengely

BS-04-4-HU-2409-MA

MRL
[Nm]

1,00
1,20
1,40
2,30

2,60

caL
IN/um]

1300
1450
1600
1700
1900

(Y Cikk-sz.

[Nm/mrad]

1650 HIR60/HIA60

2250 HIR70/HIA70

3000 HIR80/HIA80

4 400 HIA90

5800 HIA100
88/93. oldal

M,
[Nm]
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130
160
200
250
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2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

10.50. tablazat: ZKLN ferde hatasvonald golyéscsapagy - méretek és csatlakozdsi méretek

ZKLN0619.2Z-XL
ZKLN0624.2RS-XL
ZKLN0624.2Z-XL
ZKLN0832.2RS-XL
ZKLN0832.2Z-XL
ZKLN1034.2RS-XL
ZKLN1034.2Z-XL
ZKLN1242.2RS-XL
ZKLN1242.2Z-XL
ZKLN1545.2RS-XL
ZKLN1545.2Z-XL
ZKLN1747.2RS-XL
ZKLN1747.2Z-XL
ZKLN2052.2RS-XL
ZKLN2052.2Z-XL

ZKLN2557.2RS-XL

1)
2)
3)
)

4

20
20
25

Nyomésszog o = 60°

Furatatméro tlirése
Kiils6 atméré tiirése
Az illesztéfeliilet ajanlott 4tmérdje

.2Z = réstomités
.2RS = koptatd tomités

ZKLN0619.2Z
ZKLN0624.2RS
ZKLN0624.2Z
ZKLN0832.2RS
ZKLN0832.2Z
ZKLN1034.2RS
ZKLN1034.2Z
ZKLN1242.2RS
ZKLN1242.2Z
ZKLN1545.2RS
ZKLN1545.2Z

ZKLN1747.2RS

d? D? B Frin T4 min d, D, Dy max ¥
0,02 6 19 12 0,3 0,3 12,0 16,5 16
0,03 6 24 15 0,3 0,6 14,0 19,5 19
0,03 6 24 15 0,3 0,6 14,0 19,5 19
0,09 8 32 20 0,3 0,6 19,0 26,5 26
0,09 8 32 20 0,3 0,6 19,0 26,5 26
0,10 10 34 20 0,3 0,6 21,0 28,5 28
0,10 10 34 20 0,3 0,6 21,0 28,5 28
0,20 12 42 25 0,3 0,6 25,0 335 33
0,20 12 42 25 0,3 0,6 25,0 33,5 33
0,21 15 45 25 0,3 0,6 28,0 36,0 35
0,21 15 45 25 0,3 0,6 28,0 36,0 35
0,22 17 47 25 0,3 0,6 30,0 38,0 37
0,22 17 47 25 0,3 0,6 30,0 38,0 37
0,31 20 52 28 0,3 0,6 34,5 440 43
0,31 20 52 28 0,3 0,6 34,5 44,0 43
0,34 25 57 28 0,3 0,6 40,5 49,0 48
A golyokosarak miianyaghdl késziilnek, a megengedett iizemi hémérséklet 120 °C (tartds iizem)
d=6mm: D*J/003; d =10 = 50 mm: D% o5; d = 60 = 100 mm: D% g
d=6-50mm:d%,;d=60-100mm:d?%, ;s
10.51. tablazat: ZKLN ferde hatasvonald golyéscsapagy egység - miiszaki adatok
Co Zsir Mg, Cat (o Cikk-sz.
[N [1/min] [Nm] [N/pm] [Nm/mrad]
6100 14 000 0,01 150 4 HIR6
8500 6 800 0,04 200 8 HIR6
8 500 12 000 0,02 200 8 HIR6
16 300 5100 0,08 250 20 HIR8
16 300 9500 0,04 250 20 HIR8
18 800 4600 0,12 325 25 HIR10
18 800 8600 0,06 325 25 HIR10
24700 3800 0,16 375 50 HIR12
24700 7600 0,08 375 50 HIR12
28 000 3500 0,20 400 65 HIR1S
28 000 7000 0,10 400 65 HIR1S
31000 3300 0,24 450 80 HIR17/HIA17
BS-04-4-HU-2409-MA 89/93. oldal
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cdyn
IN]

5.400
7600
7600

13 800
13 800
14700
14700
18 600
18 600
19 600
19 600

20700

Golyds menetesorsok
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20
23
23
25
25
32

M,
[Nm]

10
10

15



ZKLN1747.2Z
ZKLN2052.2RS
ZKLN2052.2Z
ZKLN2557.2RS
ZKLN2557.2Z
ZKLN3062.2RS
ZKLN3062.2Z
ZKLN3072.2RS
ZKLN3072.2Z
ZKLN3572.2RS
ZKLN3572.2Z
ZKLN4075.2RS
ZKLN4075.2Z
ZKLN4090.2RS
ZKLN4090.2Z
ZKLN5090.2RS
ZKLN5090.2Z
ZKLN50110.2RS
ZKLN50110.2Z
ZKLN60110.2Z
ZKLN70120.2Z
ZKLN80130.2Z
ZKLN90150.2Z

ZKLN100160.2Z

Szerelési (itmutato

17
20
20
25
25
30
30
30
30
35
35
40
40
40
40
50
50
50
50
60
70
80
90

100

" A hornyos anyék nem tartoznak a szallitasi terjedelembe - kérjiik, kiilon rendelje meg azokat!

10.2.7

d2
ds
ds

cdyn

05
o oo [A] |

20700
28 500
28 500
30 500
30500
32000
32000
65000
65000
45000
45000
47 500
47500
79 000
79000
51000
51000

125000

125000
93 000
97000

100 000

149 000

154 000

Golyés menetesorsok

Co
IN]

31000
47000
47000
55000
55000
64 000
64 000

108 000

108 000
89 000
89000

101000

101 000

149 000

149 000

126 000

126 000

250000

250000

214000

241000

265000

395000

435000

Zsir
[1/min]

6 600
3000
5.400
2600
4700
2200
4300
2100
4000
2000
3800
1800
3300
1600
3100
1500
3000
1200
2500
3000
2800
2700
2300

2150

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

MRL
[Nm]

0,12
0,30
0,15
0,40
0,20
0,50
0,25
0,80
0,40
0,60
0,30
0,70
0,35
1,30
0,65
0,90
0,45
2,60
1,30
1,00
1,20
1,40
2,30

2,60

HIR hornyos anyak - radialis befogas

BS-04-4-HU-2409-MA

caL
[N/pm]

450
650
650
750
750
850
850
950
950
900
900
1000
1000
1200
1200
1250
1250
1400
1400
1300
1450
1600
1700

1900

CL
[Nm/mrad]

80
140
140
200
200
300
300
400
400
400
400
550
550
750
750

1000
1000
1500
1500
1650
2250
3000
4400

5800

Cikk-sz.

HIRT7/HIA17
HIR20/HIA20
HIR20/HIA20
HIR25/HIA25
HIR25/HIA25
HIR30/HIA30
HIR30/HIA30
HIA30

HIA30

HIR35/HIA35
HIR35/HIA35
HIR40/HIA40
HIR40/HIA40
HIA40

HIA40

HIR50/HIA50
HIR50/HIA50
HIA50

HIA50

HIR60/HIA60
HIR70/HIA70
HIR80/HIA80
HIR90/HIA90

HIR100/HIA100

_ Menetes csap

> Blokkold dugé

(profilra végott)
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M,
[Nm]

15
18
18
25
25
32
32
65
65
40
40
55
55
110
110
85
85
150
150
100
130
160
200

250
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10.52. tablazat: HIR hornyos anya - méretek

20
20
20

2. fiiggelék: Termékspecifikaciok és miszaki adatok

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
30
30
30
35
35
35
35
40
40

4,0

10.2.8  HIA hornyos anyak - axialis befogas

HIR06 M6 x 0,5 16
HIR08 M8 x 0,75 16
HIR10 M10x 0,75 18
HIR12 M12x 1 22
HIR15 M15x 1 25
HIR17 M17x 1 28
HIR20 x 1 M20 x 1 32
HIR20 x 1,5 M20x 1,5 32
HIR25 M25x 1,5 38
HIR30 M30x 1,5 45
HIR35 M35x 1,5 52
HIR40 M40 x 1,5 58
HIR45 M45x 1,5 65
HIR50 M50x 1,5 70
HIR55 M55 x 2 75
HIR60 M60 x 2 80
HIR65 M65 x 2 85
HIR70 M70 x 2 92
HIR75 M75x 2 98
HIR80 M80 x 2 105
HIR85 M85 x 2 110
HIR90 M90 x 2 120
HIR95 M95 x 2 125
HIR100 M100 x 2 130
Mértékegység: mm
ri,
=t
—H 3|
ds
S| 3| ©
T
05

Golyés menetesorsok

BS-04-4-HU-2409-MA

1
1
13
18
21
23
27
27
33
40
47
52
59
64
68
73
78
85
90
95
102
108
113
120

Menetes

Blokkold dugé
(profilra vagott)

91/ 93. oldal

M4
M4
M4
M4
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8



HIA17
HIA20 x 1
HIA20x 1,5
HIA25
HIA30
HIA35
HIA40
HIA45
HIAS0
HIASS
HIA60
HIA65
HIA70
HIA75
HIA80
HIA85
HIA90
HIA95
HIA100
HIA17
HIA20 x 1
HIA20 x 1,5
HIA25
HIA30

Szerelési (itmutato

2. fiiggelék: Termékspecifikacidk és miszaki adatok

10.53. tablazat: HIA hornyos anya - méretek

M17 x 1
M20 x 1
M20x 1,5
M25x 1,5
M30x 1,5
M35x 1,5
M40 x 1,5
M45x 1,5
M50 x 1,5
M55 x 2
M60 x 2
M65 x 2
M70 x 2
M75x 2
M80 x 2
M85 x 2
M90 x 2
M95 x 2
M100 x 2
M17 x 1
M20 x 1
M20 x 1,5
M25x 1,5

M30x 1,5

38
45
52
58
65
70
75
80
85
92
98

105

110

120

125

130
28
32
32
38
45

Mértékegység: mm

Golyés menetesorsok

16
16
16
18
18
18
20
20
20
22
22
22
2
24
2
24
26
26
26
16
16
16
18
18

10
10
10

BS-04-4-HU-2409-MA

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
25
25
25
3,0
3,0
3,0
3,5
35
3,5
35
4,0
4,0
4,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

23
27
27
33
40
47
52
59
64
68
73
78
85
90
95
102
108
13
120
23
27
27
33
40

22,5
26,0
26,0
31,5
37,5
43,5
49,0
55,0
60,0
65,0
70,0
75,0
81,0
87,0
93,0
98,0
105,0
110,0

115,0
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M4
M4
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M4
M4
M4
M5
M5



Lendiiletbe hozzuk.

Linearis motorok

Németorszag

HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1

77654 Offenburg
Németorszag

Fon +4978193278-0
info@hiwin.de
hiwin.de

Tajvan
Headquarters

HIWIN Technologies Corp.

Nr. 7, Jingke Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Téiwan

Fon +886 4 2359-4510
business@hiwin.tw
hiwin.tw

Tajvan

Headquarters

HIWIN Corp.

Sz. 6, Jingke Central Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Téiwan

Fon +8864 2355-0110
business@hiwinmikro.tw
hiwinmikro.tw

Franciaorszag
HIWIN GmbH

4 Impasse Joffre
67202 Wolfisheim
Franciaorszag

Fon +33 3 882884-80
contact@hiwin.fr
hiwin.fr

Lengyelorszag

HIWIN GmbH Biuro Warszawa

ul. Putawska 405a
02-801 Warszawa
Polska

Fon +48 22 46280-00
info@hiwin.pl

hiwin.pl

Svajc

HIWIN (Schweiz) GmbH
EichwiesstralRe 20
8645 Jona

Svajc

Fon +41 5522500-25
sales@hiwin.ch
hiwin.ch

Korasztalok

Olaszorszag

HIWIN Srl

Strale Pitagora 4
20861 Brugherio (MB)
Italia

Fon +39 039 28761-68
info@hiwin.it

hiwin.it

Szlovakia

HIWIN s.r.0.,0.z.z.0.
Mladeznicka 2101

01701 Povazska Bystrica
Slovensko

Fon +421 424 4347-77
info@hiwin.sk

hiwin.sk

Cseh Koztarsasag
HIWIN s.r.0.

Medkova 888/11

62700 Brno

Ceska republika

Fon +42 05 48528-238
info@hiwin.cz
hiwin.cz

Dénia

HIWIN GmbH
info@hiwin.dk
hiwin.dk

Hollandia
HIWIN GmbH
info@hiwin.nl
hiwin.nl

Ausztria
HIWIN GmbH
info@hiwin.at
hiwin.at

Magyarorszag
HIWIN GmbH
info@hiwin.hu
hiwin.hu

Romania
HIWIN GmbH
info@hiwin.ro
hiwin.ro

Szlovénia
HIWIN GmbH
info@hiwin.si
hiwin.si

Hajtaserdsiték és szervomotorok

Kina
HIWIN Corp.
hiwin.cn

Japan

HIWIN Corp.
info@hiwin.co.jp
hiwin.co.jp

USA

HIWIN Corp.
info@hiwin.com
hiwin.us

Korea
HIWIN Corp.
hiwin.kr

Szingapir
HIWIN Corp.
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